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Короткі історичні відомості про виріб

Історія Porsche 911 почалася в 1963 році, коли її вперше показали на автомобільній виставці у Франкфурті. Тоді ніхто не передбачав, що цей автомобіль протримається на конвеєрі 50 з гаком років і перетвориться на культ і легенду всіх часів і народів. Спочатку назва була іншою. Модель називалася Porsche 901, проте вибухнув скандал з фірмою Peugeot, яка пред'явила права на назви моделей з нулем у середині. У Porsche упиратися не стали, і, не мудруючи лукаво, поміняли нуль на "1". У результаті світ отримав той же 911 - упертий задньопривідний і задньомоторний автомобіль, що прийшов на зміну моделі Porsche 356.

Своєю простою формою модель 911 ще нагадувала про стиль і якість попередниці. Але Феррі Порше поставив перед розробниками і конструкторами ясне завдання: новий автомобіль повинен бути більшим і бути потужнішим. Нові рішення очікувалися і щодо комфорту. Автомобіль непросто повинен стрімко мчати по асфальту, а мати просторий салон і гідний багажник. Останній проект автомобіля ще нагадував на перший погляд про модель 356, але фактично в ньому відбулися глобальні зміни. Більш тонкі двері і велика площа вікон сприяли відчуттю більшого простору. База автомобіля стала на 15 см довшою. Це давало більше місця і дозволяло також оптимізувати шасі. Модифікація перших років випуску оснащувалася 2 літровим 6-циліндровим опозитним двигуном потужністю 130 кінських сил. Заявлена максимальна швидкість становила 210 км/год. Прискорення від 0 до 100 км/год протягом 8,5 секунд. Силовий агрегат здебільшого був зроблений з алюмінію, щоб не підвищувати загальну вагу автомобіля. З автомобільного спорту були запозичені: мастильна система двигуна, з сухим картером і розподільні вали для кожного ряду циліндрів, розташовані зверху. Разом з ручною 5-ступінчатою коробкою передач (перша передача зліва внизу) система приводу давала можливість забезпечити кращу передачу потужності на колеса. 
Технічний опис виробу

Складання дерев'яних моделей - відмінний спосіб проявити творчі здібності і зробити щось своїми руками! З натуральної, екологічно чистої деревиною приємно працювати, зібрану модель можна розфарбувати на свій розсуд. Для цього необхідно заздалегідь продумати як загальний дизайн моделі, так і забарвлення кожної деталі.    Деталі даного виробу випиляні із  фанери (товщиною 4 мм.) ручним лобзиком і збираються згідно інструкції, в процесі виготовлення виробу необхідно чітко дотримуватись розмірів деталей і залишати припуск на подальше припасування деталей одна до одної, тоді модель стане більш міцною і буде довше радувати свого творця. Після фарбування модель можна покрити лаком.  Робота зі збірними моделями сприяє розвитку моторики рук, посидючості, уважності, просторового та абстрактного мислення.  Виготовлення даного виробу дозволяє  розвинути в учнів техніку пиляння ручним лобзиком, сформувати вміння і навички випилювання внутрішніх і зовнішніх контурів. 
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№ 3

	                                Конструкцiя
	1
	2
	3

	Вимоги
	
	
	

	Зручнiсть у використаннi
	+
	+
	+

	Оригiнальна дизайн-форм
	+
	+
	+

	Можливiсть виготовити в шкiльнiй майстернi
	+
	+
	+

	Екологiчно чистi конструкцiйнi матерiали 
	+
	+
	+

	Невилика кiлькiсть деталей
	-
	-
	+

	Мiцнiсть конструкцiй
	+
	+
	+

	                                                 Всього
	5
	5
	6


Проаналізувавши дану таблицю видно, що найкраще під мої критерії підходить виріб під №3, отже його я і буду виготовляти.

Конструкція власного виробу


Специфікація виробу
	№ з/п
	Найменування деталей
	Кількість
	Матеріал
	Розміри, мм

	1
	Внутрішній каркас
	2
	Фанера 4 мм
	162×20×4

	2
	Дно автомобіля
	1
	Фанера 4 мм
	60×50×4

	3
	Зовнішній каркас
	2
	Фанера 4 мм
	162×55×4

	4
	Колеса 
	4
	Фанера 4 мм
	37×37х4

	5
	Задня поличка
	1
	Фанера 4 мм
	50×30×4

	6
	Передня балка
	1
	Фанера 4 мм
	60х20х4

	7
	Задня балка
	1
	Фанера 4 мм
	60х20х4

	8
	Фіксатори коліс
	4
	Фанера 4 мм
	10х10×4

	9
	Капот 
	1
	Фанера 4 мм
	80×35×4

	10
	Кермо 
	1
	Фанера 4 мм
	80×35×4

	11
	Стійка керма
	1
	Фанера 4 мм
	10х20х4

	12
	Бампер передній
	1
	Фанера 4 мм
	60х20х4

	13
	Бампер задній
	1
	Фанера 4 мм
	60х20х4

	14
	Решітка радіатора
	1
	Фанера 4 мм
	50х20х4

	15
	Задня кришка


	1
	Фанера 4 мм
	60х55х4

	16
	Фіксатор кришки
	1
	Фанера 4 мм
	40х30х4

	17
	Дах автомобіля
	1
	Фанера 4 мм
	50х40х4

	18
	Сидіння (низ)
	1
	Фанера 4 мм
	45х30х4

	19


	Сидіння (верх)
	1
	Фанера 4 мм
	45х30х4

	20
	Дзеркало заднього виду
	2
	Фанера 4 мм
	10х10х4

	21
	Спойлер 
	1
	Фанера 4 мм
	60х20х4

	22
	Накладка крил
	2
	Фанера 4 мм
	162х30х4


Розробка та побудова ескізів деталей конструкції виробу [image: image1.jpg]
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 Розробка технологічної послідовності виготовлення виробу

	№ з/п
	Назва операції
	Ескіз обробки
	Інструменти
	Примітка 

	
	
	
	Робочі 
	Вимірювальні 
	

	1
	Вибір заготовки
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	-
	Олівець, лінійка, кутник
	-

	2
	Розмічання заготовки
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	-
	Ручка, калька
	-

	3
	Випилювання зовнішніх контурів деталей виробу
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	Лобзик, пилочки,

столик для пиляння
	-
	Приспосіблення для натягування пилочок

	4
	Свердління отворів
	
	НС 112М, свердла
	-
	-

	5
	Випилювання внутрішніх контурів деталей виробу
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	Лобзик, пилочки,

столик для пиляння
	-
	Приспосіблення для натягування пилочок

	6
	Припасування шипових з’єднань деталей виробу
	
	Надфілі,
напилок
	-
	-

	7
	Шліфування деталей виробу
	
	Шліфувальна колодка, шліф шкурки різної зернистості
	-
	-

	8
	Оздоблення  виробу
	
	Пензлики, лак, фарби
	-
	-

	9
	Складання виробу
	
	Клей
	-
	-


Добір матеріалів, інструментів та устаткування
Досліджуючи різні конструкційні матеріали для виготовлення спроектованого виробу, я прийшов до висновку, що найбільшим вигідним з економічної точки зору буде використання для більшості деталей виробу фанера товщиною 4 мм. Потрібний розмір та простота обробки гарантують естетичний і оригінальний вигляд виробу. На мій погляд, оптимальне співвідношення між вартістю матеріалу, простотою його обробки та функціональними можливостями експлуатації роблять даний матеріал найбільш привабливим для виготовлення даного комбінованого виробу.

Необхідно передбачити просту технологію складання деталей у виріб, здійснити в моєму випадку можна за допомогою ретельного виготовлення шипових з’єднань.

Необхідні інструменти, верстати та пристрої є в шкільній майстерні. З них необхідними мені будуть:
* лінійка

 * олівець

 * кутник
* лобзик

* пилочки для лобзика

* столик для випилювання

* Приспосіблення для натягування пилочки лобзика

* Набір надфілів
  * напилок

 * пензлик – 2 шт.

 * свердлильний верстат

* свердла d 5, 2, 3 мм
 * наждачний папір (грубий, мілкий)

 * лак

Розрахунок собівартості виготовленого виробу

1. Розрахунок собівартості матеріалів
	Матеріалознавство
	Ціна одиниці 

вимірювання, грн.
	Витрати

матеріалів
	Сума витрат
	Всього витрат, грн.

	  Фанера 4 мм
	22,2 грн./ м2
	0,290 х 0, 210 = 0,0609

0,290 х 0,210 = 0,0609
	0,1218
	2,703

	  Пилочки до лобзика
	50  коп/шт
	5 шт
	
	2,50

	  Клей ПВА
	18 грн./л
	0,001 л
	
	0,02

	  Лак 
	25 грн./л
	0,01 л
	
	0,25

	Калька 
	1,50 грн/шт
	1
	
	1,50

	Шліфшкрка 
	2 грн/шт.
	2
	
	4

	Всього  витрати  на собівартість (Ц1) дорівнюють
	10,973


2. Визначення величини прибутку

 Визначення величини прибутку внаслідок реалізації виробу, який складає 15-25% від собівартості

П=( С х 20%) / 100% =(10,973 х 20%) / 100%= 2, 1946 грн. 
3. Визначити договірну ціну реалізації виробу

Цд=С+П = 10,973 + 2, 1946 = 13, 16 грн. 

Отже, рекомендована ціна виробу (Porsche 911) – 14 грн. 00 коп

Висновки
Технологічні критерії

· оригінальність застосування матеріалів, їх довговічність, витрати -  мінімальні

· складність і об’єм виконаних робіт - середній
· доцільність виробу - використовується за призначенням 
Конструктивні критерії

· зручність використання, міцність, надійність - висока
· відповідність конструкції призначення виробу - відповідає всім технологічним вимогам

Естетичні критерії

· оригінальність форм - форма оригінальна
· кольорове рішення — кольори підібрані згідно потреби
· складність форми — форма проста
Економічні та маркетингові критерії

· необхідність в даному виробі на ринку — потреба на кожен день в побуті і на робочому місці
· собівартість проекту - низька
· рівень продажної ціни — середній
· доцільний вид реклами – особливої реклами не потребує
Екологічні

· забруднення навколишнього середовища — відсутнє
· шкідливість складу виробу - середня

· шкідливість виробництва матеріалів - середня
