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Ужитті досить велике значення відіграють предмети декоративно-ужиткового характеру, що допомагають нам влаштувати домашній побут: затишно, приємно та зручно. Вивчаючи побутові умови життя можна пізнати смаки людини, рівень її культури та вихованості.
Що допомагає нам влаштувати домашній побут? Це найрізноманітніші речі ужиткового характеру від сільнички до мисника чи підставки під гарячий посуд. Основне, щоб із користю та зручністю у використанні предмет гармонійно вплітався в домашній інтер’єр та вабив око.
Метою нашого проекту є створення підставки під гарячий посуд нескладної у виготовленні, привабливої, нестандартної серед однотипної продукції на ринку, здатної гідно конкурувати та гармонійно вписуватись в домашній інтер’єр, підкреслюючи тонкий смак його господарів.  
Для досягнення цієї мети ми ставимо перед собою такі завдання:

1. Зібрати інформацію про підставки під гарячий посуд:

а) підібрати вироби-аналоги;

б) опрацювати різноманітні джерела інформації, що допоможуть втілити наш проект у життя.

2. Сконструювати і виготовити підставку під гарячий посуд.

3. Провести випробування виробу.

У результаті роботи ми плануємо виготовити оригінальну підставку, здатну суттєво покращити та прикрасити домашній побут. Пояснювальна записка до творчого проекту стане у пригоді учням та гуртківцям, учителям трудового навчання як наочний посібник при подальшому проектуванні виробів.

1. ОРГАНІЗАЦІЙНО-ПІДГОТОВЧИЙ ЕТАП

Щоб спроектувати виріб, необхідно добре усвідомлювати його призначення. Розуміємо, що підставки під гарячий посуд повинні бути надійними, довговічними, не надто складними. Звичайно, враховуючи те, що ми виконуємо цей проект як творче завдання ІІІ етапу Всеукраїнської олімпіади з трудового навчання, не можемо обділити його декоративну складову.
Збираючи інформацію про підставки під гарячий посуд, я зупинився на трьох, як на мою думку, найоптимальніших варіантах, представлених на рис. 1-3. На їх удосконалення спрямована подальша робота. 

Підставка № 1 (див. рис. 1), виготовлена із деревини, в загальному має циліндричну форму. Перевагами цієї конструкції є привабливий естетичний вигляд, простота виготовлення і, найосновніше, можливість трансформуватися і, водночас, швидко складатися і зручно зберігатися.

          Підставка № 2 (див. рис. 2) керамічна, в загальному, також, має циліндричну форму. Вона оздоблена розписом у вигляді рослинних елементів довкола та в центрі. Дуже добре, що вона має підвіску. Перевагами конструкції даної підставки є зручність у використанні та, водночас, гарний естетичний вигляд.

Підставка № 3 (див. рис. 3) металічна, водночас проста і гарна.
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Рис. 1. Виріб-аналог № 1
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Рис. 2. Виріб-аналог № 2
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Рис. 3. Виріб-аналог № 3

Виріб, що проектується, має задовольняти наступні вимоги:

1. Функціональні. Підставка повинна бути достатньо місткою і надійною.
2. Ергономічні. Виріб повинен бути зручним у використанні 
3.  Естетичні. Виріб повинен бути таким, щоб задовольнити смак найвибагливішого споживача.

4. Технологічні. Конструкція має бути не надто складною у виготовленні.

5. Економічні. Використати в конструкції виробу якнайбільше недорогих, доступних матеріалів. Затрати часу на його виготовлення не повинні перевищувати 5 годин.

Зважаючи на вимоги до виробу, аналіз моделей-аналогів та поставлену мету, обираємо за основу для подальшого проектування конструкцію № 1 (див. рис. 1).
2. КОНСТРУКТОРСЬКИЙ ЕТАП

2.1. Розробка конструкції підставки
Дослідивши моделі-аналоги, при проектуванні свого виробу ми внесемо наступні зміни до його конструкції:
    У моделі № 1 є беззаперечною перевагою можливість трансформації. Шукаючи форму для трансформації, ми отримали ескізи варіантів конструкції, зображені на рис.4. Взявши один з них за основу, ми додали елементи для зручного з’єднання частин  підставки. Таким чином ми прийшли до конструкції поданої на рис. 5. Ми замінили спосіб з’єднань частин  підставки на більш надійний. У заготовці більшого діаметра виготовимо пази, а у заготовці меншого діаметра функцію гребеня можуть відігравати точені шипи. 

       У моделі № 2 запозичимо орнаменти накладок і, основне, ручку, що дає можливість навішування.  Модель № 3 підштовхнула нас до можливості використання у своєму виробі металічних кованих елементів. Таким чином, в результаті  пошукової діяльності і подальшого конструювання наші старання вилилася в дизайнерське рішення, зображене на рис. 6. 
   Примітка: інші варіанти конструкції, що з’являлися у нас в результаті творчого пошуку, подані в додатках Д і Е.
КЛАЗУРА
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Рис. 4. Робочі ескізи підставки під гарячий посуд
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Рис.5. Робочий ескіз підставки під гарячий посуд
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Рис. 6. Ескіз остаточного варіанту підставки під гарячий посуд
2.2. Вибір матеріалів, інструментів, обладнання

Наш виріб, в основному, буде виготовлений із фанери. З неї буде виготовлятися основа, що складається з двох частин. Накладні елементи основи  виготовлятимуться із коркових шпалер, що здатні витримувати високі температури. Для декорування використаємо заклепки, що суттєво вплине на довговічність експлуатації підставки, унеможливлюючи контакт із її поверхнею гарячого посуду. В центральній частині нашої композиції будуть латунні заклепки, а по краю виробу - стальні, під колір кованих елементів, щоб підкреслити єдність композиційного центру і краю виробу. Чотири невеликі ніжки виточимо із деревини ясена. Із клеїв візьмемо клей ПВА, холодну зварку. Для оздоблювальних робіт оберемо термостійкий лак.
Інструменти, обладнання

Для виконання технологічних операцій знадобляться свердлильний верстат, ТВ-6, електролобзик, фрезер, копірка, інструменти для розмітки, шліфпапір, косячок, стамеска, струбцини. Для оздоблення накладних коркових елементів  використаємо  випалювач.
2.3. Технологія виготовлення виробу
Складальне креслення спроектованої підставки під гарячий посуд подано на рисунку 7
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Рис. 7. Складальне креслення підставки під гарячий посуд
Специфікація
	Позиція
	Найменування
	Кількість
	Матеріали
	Примітка

	1. 
	Основа
	1
	Фанера S 20
	

	2. 
	Ручка
	1
	Чавун
	Куплена

	3.
	Накладка 
	1
	Сталь
	Куплена

	4.
	Накладка 
	4
	Корок
	

	5.
	Накладка 
	6
	Корок
	

	6.
	Заклепка
	16
	Латунь
	

	7.
	Заклепка
	12
	Сталь
	

	8.
	Шип
	6
	Латунь
	

	9.
	Ніжка
	4
	Ясен
	


Технологічний процес виготовлення підставки під гарячий посуд розкритий у технологічній карті. При цьому ми спиралися на загальні рекомендації Д. О. Тхоржевського щодо розробки учнями послідовності та визначення особливостей виготовлення виробу [2]. 
Технологічна карта на виготовлення підставки під гарячий посуд
	№
	Послідовність роботи
	Поопераційні ескізи
	Обладнання, інструменти, матеріали


	1
	2
	3
	4

	Виготовлення основи

	1. 
	Підготувати заготовку для основи
	[image: image7.jpg]



	Фанера 320х320х20, шліфпапір

	2. 
	Розмітити кола
	[image: image8.jpg]



	Циркуль, олівець, лінійка

	3. 
	Поділити кола на 6 рівних частин.
Розмітити центри отворів.

Виготовити отвори
	[image: image9.jpg]



	Циркуль, олівець, лінійка, шило, свердлильний верстат, свердло 

(12

	4. 
	Розмітити внутрішні контури
	[image: image10.jpg]



	Шаблон, олівець

	5. 
	Випиляти внутрішні та зовнішні контури 
	[image: image11.jpg]



	Свердлильний верстат, свердло 

(7,

електролобзик

	6. 
	Розмітити місця накладок.
Розмітити центри отворів.

Виготовити отвори.
Виготовити фаску


	[image: image12.jpg]



	шаблони, олівець
шило, свердлильний верстат, свердла 

(5, 62, стамеска,

шліфпапір


	7. 
	Фрезерувати отвори та край заготовки.
Шліфувати заготовку.
Розпиляти по (237.

Шліфувати торці пропилу


	  [image: image13.jpg]



	електрофрезер, електролобзик, шліфпапір

	8. 
	Виготовити шипи та полірувати їх
	[image: image14.jpg]



	Латунь (8, ТВ-6, паста Гойя

	9. 
	Просвердлити отвори та монтувати шипи
	[image: image15.jpg]



	Свердлильний верстат, свердло 

(5, холодна зварка

	10. 
	Виготовити отвори для кріплення ручки та ніжок,

Виготовити паз
	[image: image16.jpg]



	Свердлильний верстат, свердла 

(6, 10, електрофрезер

	11. 
	Виготовити ніжки та монтувати їх
	[image: image17.jpg]



	Ясен 30х30х200,

СТД-120, токарні різці, шліфпапір, клей ПВА

	12. 
	Лакувати виріб
	[image: image18.jpg]



	Лак,

шліфпапір,

пензлик

	13. 
	Виготовити декораційні заклепки та полірувати їх 
	[image: image19.jpg]



	Латунь L220, (8,
ТВ-6, паста Гойя

	14. 
	Виготовити декораційні заклепки та фарбувати їх
	[image: image20.jpg]



	Латунь L160, (10,ТВ-6, фарба

	15. 
	Виготовити накладки, приклеїти їх та випалити.
Монтувати ручку та квітку.

Монтувати декораційні заклепки
	[image: image21.jpg]



	бамбук, шаблон, олівець, ножиці, калька, холодна зварка, випалювач


2.4. Економічне дослідження

Структура собівартості:

1. Витрати на матеріали.

2. Затрати на електроенергію.

3. Витрати на оплату праці.

4. Витрати на амортизаційні відрахування.

5. Затрати на оренду приміщення.

1. Розрахунок загальної вартості матеріалів, використаних для виготовлення таці, для зручності подано у таблиці 1.

Таблиця 1
Розрахунок собівартості підставки під гарячий посуд

	№
	Назва
	Одиниці виміру
	Ціна

(грн.)
	Витрата

матеріалу
	Усього

(грн.)

	
	Фанера
	м2
	60,00
	0,1
	6,00

	
	Ручка (кований елемент)
	шт.
	15,00
	1,0
	5,00

	
	Накладка (штампована)
	шт.
	2,00
	1,0
	2,00

	
	Корок
	м2
	22,75
	0,02
	0,45

	
	Латунь
	кг.
	40,00
	0,38
	15,20

	
	Сталь конструкційна
	кг.
	15,00
	0,15
	2,25

	
	Брусок ясеневий
	м3
	1200,00
	0,0002
	0,24

	
	Лак
	л.
	20,00
	0,061
	1,22

	
	Клей ПВА
	л.
	10,00
	0,052
	0,52

	
	Холодна зварка
	шт.
	22,00
	0,082
	1,80

	
	Разом:
	
	
	
	34,68


Проведені обрахунки свідчать, що ціна на матеріали (Ц1) склала 34,68грн.

1. Розрахунок матеріальних витрат (Мз)

При розрахунку матеріальних затрат враховано також кількість витраченої електроенергії (Ц2). Вона включає в себе витрати на:

а) випилювання електролобзиком Т1 = 0,5 год.;

б) свердління Т2 = 0,01 год.;

в) фрезерування Т3 = 0,1 год.;
г) токарну обробку металу Т4 = 1,2 год.;
Потужність двигуна електролобзика: Рлоб. = 0,45 кВт, свердлильного  верстата: Рсв. = 0,4 кВт,  електрофрезера: Рфр.=0,4 кВт, ТВ-6: Ртв. = 1,1 кВт.
Тоді за час виготовлення виробу електроприлади спожили відповідно кількість електроенергії:

Wлоб. = Рлоб. ( Т1 = 0,45 ( 0,5 = 0,22 кВт.·год.

Wсв. = Рсв. ( Т2 = 0,4 ( 0,01 = 0,004 кВт.·год.

Wфр. = Рфр. ( Т3 = 0,4 ( 0,1 = 0,04 кВт.·год.

Wтв. = Ртв. ( Т4 = 1,1 ( 1,2 = 1,32 кВт.·год.

а разом:

W= Wлоб. + Wсв. + Wфр.+ Wтв.= 1,584 кВт.·год.

При тарифі на електроенергію 0,22 грн./кВт.·год. ціна спожитої електроенергії складає:

Ц2 = 0,22(1,584 = 0,35грн.

Матеріальні затрати (Мз) склають:

Мз = Ц1 + Ц2 = 34,68+ 0,35= 35,03 грн.

2. Розрахунок оплати праці (Роп)

Час виготовлення виробу tв становить 5 год. Орієнтовно оплата праці робітника складає 7 грн./год. 

Затрати на оплату праці (Роп.):

Роп. = tв ( 4,00 грн. = 5 ( 7 = 35 грн.
3. Податкові відрахування (П).

У загальному податки складають 38,8 % від Роп. Їх оплачує організація та відносить до собівартості продукції.

П = 35 ( 0, 388 = 13,58 грн.
4. Амортизаційні відрахування (А) будуть становити 4 грн.

5. Плата за оренду приміщення та комунальні послуги в нашому випадку не враховується, так як виробництво ведеться в шкільній майстерні.

Підрахуємо собівартість підставки:

С = Мз + Роп + П + А = 35,03 + 35,00+ 13,58 + 4,00 = 87,61 грн.

Отже, собівартість виробу складає 87,61 грн.

2.5. Екологічне обґрунтування

Під час виготовлення підставки використовуватимуться, в основному, екологічно чисті матеріали. Тому навколишнє середовище та люди, що працюватимуть із ними, не зазнаватимуть шкідливих впливів.

            2.6. Мінімаркетингові дослідження

Маркетингова програма:

1. Аналіз можливостей просування проектованого виробу на цільовий ринок.

2. Вивчення потенційного покупця та потенційного попиту.

3. Стимулювання попиту.

1. Аналіз можливостей просування спроектованого виробу на цільовий ринок.

Отже, почнемо з першого етапу виконання маркетингового дослідження. Для аналізу асортименту аналогічної продукції ми обійшли багато магазинів та промислових ринків. Лише в одному магазині ми знайшли підставку під гарячий посуд, за характеристиками схожу на нашу. Ціна цієї підставки становить 120 гривень. Але на відміну від нашої, вона зовсім не містить елементів ручної роботи.
         В магазині сувенірів за нашу роботу запропонували 140 грн.
Ми досліджували ринок продажу підставок і в мережі Інтернет. На сайті www.sbantom.ru знайдена інформація про керамічну підставку фірми „ПРОВАНС” (Італія). Її ціна – 1350 руб. (Росія), або 367 грн.
                 


Рис. 8. Підставка під гарячий посуд фірми „ПРОВАНС”
На сайті www.ruskniga.com знайдена інформація про підставку із ялівцю Російського вирорбництва Її ціна – 10 $ (США), або 82 грн.
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Рис. 9. Підставка під гарячий посуд фірми „ПРОВАНС”
За результатами мінімаркетингового дослідження ми виявили, що ціна виробу – 115-120 грн. є доступною для споживача, вигідною для виробника, і в той же час, конкурентоспроможною. 
Вивчення потенційного покупця та потенційного попиту
Традиційно усіх потенційних покупців поділяють на дві групи людей: 

перша – ті, що могли б придбати цей виріб, як подарунок; 

друга – ті, що придбали б тацю для задоволення свої естетичних смаків, для створення атмосфери домашнього затишку.

З огляду на вивчення ринку та потенційного попиту можна з певністю стверджувати, що ринкова ніша у регіоні не заповнена аналогічними товарами. І цю прогалину легко можна заповнити шляхом стимулювання споживчого попиту. 

                                                    Стимулювання попиту
Стимулювати попит покупця намагатимемося через прищеплення йому навичок культури облаштування домашнього побуту. Плануємо рекламу такого типу: „Зробіть Ваш побут зручним та комфортним” (рис. 10).
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Рис. 10. Рекламна листівка підставки під гарячий посуд
Для стимулювання попиту та розширення асортименту продукції ми виготовлятимемо наші підставки під гарячий посуд у різноманітному кольоровому оформленні. Також можна виготовляти і просувати їх на ринок у комплекті різних розмірів. 

3. ТЕХНОЛОГІЧНИЙ ЕТАП 

Технологічний етап – найбільш трудомісткий процес, при якому виконуються операції виготовлення виробу. Мета цього етапу – якісне і правильне виконання кожної трудової операції. В процесі практичної роботи нам допоможе технологічна карта, яка була розроблена під час конструкторського етапу проектування підставки під гарячий посуд (С. 19-29). 
Ескізи для виготовлення шаблонів окремих деталей підставки під гарячий посуд (у натуральну величину) подані у додатках А-Г.
4. ЗАКЛЮЧНИЙ ЕТАП

Після завершення виготовлення виробу маємо повне право констатувати, що організаційно-підтотовчий та конструкторський етапи були грамотно проведені та не виникало ніяких труднощів під час виконання технологічних операцій.
Розроблений проект дозволив нам створити оригінальний і неповторний виріб ручної роботи. Ми отримали задоволення, як від процесу роботи, так і від його результату.

Час на виконання технологічних операцій не перевищив 5 годин. Для скорочення витрати часу пропонуємо деякі шляхи оптимізації: використання кваліфікованої робочої сили, новітніх технологій, техніки, новітніх матеріалів. Усе це дасть змогу скоротити трудомісткість виробничого процесу.

Під час маркетингового дослідження ми з’ясували, що наш проект має велику перспективу на регіональному ринку.

У процесі випробування було встановлено, що виріб відповідає функціональним, ергономічним, естетичним, технологічним вимогам. Виріб не тільки може використовуватись прямо за призначенням а  й може стати окрасою будь-якого приміщення: коридору, кімнати, кухні. Варіанти використання підставки під гарячий посуд можна побачити на рисунках 9-13
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Рис. 11. Підставка під гарячий посуд – невід’ємний атрибут сучасної кухні
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Рис. 12. Варіанти використання підставки під гарячий посуд

ВИСНОВКИ

Виконання проекту дозволяє сформулювати загальні висновки:

1. У процесі роботи ми провели пошук інформації, ознайомилися з моделями-аналогами підставок та вивчили наповненість ринку аналогічними товарами, розробили конструкцію власної підставки під гарячий посуд і технологію її виготовлення. 

2. Ескізи виробу, технологічну карту та іншу документацію можна використати під час проведення уроків трудового навчання, у процесі гурткової роботи.

3. Розроблена конструкція може слугувати основою для проектування інших виробів, зокрема, підставок під гарячий посуд різних розмірів. Такі вироби можна просувати на ринок як комплект за зниженою ціною.
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ДОДАТКИ

Додаток А
Шаблон для наколювання центрів отворів
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Додаток Б

Шаблон для розмітки фігурних отворів
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Додаток В

Шаблони для розмітки центрів отворів
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Додаток Г
Шаблони елементів декораційних накладок
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Додаток Д

Варіант конструкції підставки під гарячий посуд
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Додаток Е

Варіанти конструкції підставки під гарячий посуд
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