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Управління  освіти Чортківської райдержадміністрації Джуринська ЗОШ І-ІІІ ступенів.
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виховуй її з любов’ю,
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ІНФОРМАЦІЙНА КАРТКА
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Яворський 

Тарас

Богданович

	І. Загальні відомості



	Громадянство України
	українець

	Населений пункт
	С. Джурин

	Дата народження (день, місяць, рік)
	20.01.1970

	Місце народження
	С. Джурин

	Адреса особистого сайту, блогу та ін., де можна познайомитись з учасником та опублікованими ним матеріалами (якщо є)
	tarasyavor@i.ua

	Адреса шкільного сайту в Інтернеті (якщо є)
	Dgyr.chortkiv-osvita.com.ua

	

	Місце роботи (найменування освітнього закладу відповідно до статуту)
	Джуринська ЗОШ І-ІІІ ст..

	Посада
	вчитель

	Науково-методична проблема
	Упровадження інноваційних технологій в навчально – виховний процес на уроках трудового навчання

	Предмети, які викладає
	Трудове навчання, креслення, ЗВ.

	Класне керівництво (у даний час, в якому класі)
	немає

	Загальний педагогічний та трудовий стаж (повних років на момент заповнення картки)
	13/18

	Кваліфікаційна категорія, звання
	«спеціаліст вищої категорії»

	Відомості про досягнення учнів
	Переможці районних, призери обласних , учасники Всеукраїнської олімпіади з трудового навчання

	Відомості про друк у педагогічній пресі
	«Інноваційні технології на уроках трудового навчання», «Упровадження  новітніх  інноваційних технологій у процес навчання».



	Почесні звання та нагороди (найменування та дата отримання)
	Грамота відділу освіти Чортківської райдержадміністрації за роботу з обдарованими дітьми, 2012 

	

	Найменування та рік закінчення 

професійної освіти
	Тернопільський ДПУ, 2000рік

	Спеціальність, кваліфікація за дипломом
	Трудове навчання, креслення, ОБЖ та підприємницька діяльність

	Участь у конкурсах   професійної майстерності
	«Учитель року»-2010р.

«Учитель року»-2013р.

	Основні публікації (в т.ч. брошури, книги)
	«Інноваційні технології на уроках трудового навчання», «Упровадження  новітніх  інноваційних технологій у процес навчання».



	

	Участь у роботі громадських організацій (найменування, напрям діяльності, дата вступу)
	

	Участь у діяльності управлінської (шкільної) ради
	Керівник  патріотичного виховання

	Участь у реалізації міжнародних проектів (вказати статус участі)
	

	

	Хобі
	Різьблення, будівництво

	Спортивні захоплення та досягнення
	Кульова стрільба, 2 місце серед вчителів  школи

	Сценічні таланти
	

	

	Робоча адреса з поштовим індексом
	С. Джурин Чортківський р-н Тернипільська обл..48531

	Домашня адреса з індексом
	С. Джурин Чортківський р-н Тернипільська обл..48531

	Робочий телефон з міжміським кодом
	035-52-54-2-39

	Домашній телефон з міжміським кодом
	

	Мобільний телефон
	0988004041

	Факс з міжміським кодом
	

	Робоча електронна пошта
	Dgyr.chortkiv-osvita.com.ua

	Особиста електронна пошта
	tarasyavor@i.ua

	

	Паспорт (серія, №, ким і коли виданий)
	МС 710256

	ІПН (індивідуальний податковий номер)
	4629354954

	

	Професійне кредо
	Приймай дитину з трепетом, виховуй її з любов ю, відпускай вільною

	Життєве кредо
	Бути самим собою;
Не пам'ятати зла;
Стався до всіх так, як би ти хотів, щоб вони ставилися до тебе;
Більше віддавай, ніж отримуй;
Уникай сварок, не заздри і не гнівайся;
Принось щастя людям. 



	Чим приваблює робота в школі
	Можливість навчати дітей, гордість за досягненні результати

	

	Цікаві відомості про учасника не розкриті попередніми розділами картки (не більше 500 слів)
	


_____________ /_______________________/

(підпис)                       (Прізвище, ініціали)

« 24»  січня 2014р.

       Школа – це простір життя дитини,  в якому  вона повинна мати можливість повноцінно розвиватися . Першочерговим її завданням є сприяння становленню особистості, здатної усвідомлювати процеси життєвої творчості, готової до активної участі в них. Дитина повинна не лише набувати знань, але й оволодівати засобами пізнавальної та практичної діяльності, брати участь у конструктивному діалозі, бути здатною визначити своє місце в суспільних процессах.

      Сьогодні  вся  система освіти перебуває в стані реформування, що обумовлено переходом до високотехнологічного інформаційного суспільства,  все це потребує  нових підходів до освіти в цілому, а  саме: оновлення її змісту, пошуку нових форм, методів навчання та виховання.
      Головною  метою  трудового навчання в сучасній  школі   є формування технологічно освіченої особистості,  підготовленої  до самостійного життя і активної перетворювальної діяльності в умовах сучасного високотехнологічного,  інформаційного суспільства. 
      Зміст предмета має чітко виражену прикладну спрямованість і реалізується переважно шляхом застосування практичних методів і форм організації занять.

      Яворський  Тарас  Богданович  вчитель трудового навчання  Джуринської ЗОШ І-ІІІ ступенів працює над науково-методичною проблемою  «Упровадження інноваційних технологій у навчально-виховний процес на уроках трудового навчання».

      Мета роботи над проблемою – використання  нових  технологій  у навчальному процесі, яка веде до застосування  нових педагогічних  методів і прийомів,  змінює стиль роботи вчителя  і розв’язуваних  ним  завдань.  Враховуючи здібності учнів, вчитель організовує введення та закріплення матеріалу на уроках в такий спосіб, щоб максимально активізувати учнів з різними здібностями, створює  внутрішню мотивацію в процесі навчання та в результаті підвищення  ефективності  уроків.

    Актуальні проблеми щодо виховання громадянина й патріота,  які сьогодні стоять перед суспільством, у тому числі і перед освітянами, не можуть бути успішно розв’язані без глибокого пізнання духовного багатства свого народу, опанування народної культури. Ідеї громадянської освіти і виховання в сучасних умовах дедалі більше одержують підтримку педагогічної громадськості й учнівської молоді, перебудови в суспільстві, утвердження демократичних цінностей потребують істотних змін світогляду, самооцінки, самоусвідомлення кожного громадянина. Значною мірою це залежить від школи, яка покликана сприяти формуванню світогляду, цінностей культури, вміння самостійно вчитися та критично мислити, здатності особистості до самопізнання та самореалізації.
      Використовуючи інтерактивні методи навчання, Тарас Богданович підвищує результативність  навчальних досягнень учнів. Подає історичні відомості про видатних вчених в галузі технологій і трудового навчання. Послідовно продумує всі етапи уроку, з використанням різних форм та методів роботи, що забезпечують послідовне включення учнів у всі етапи процесу проектування та виготовлення виробів: вибір об'єкта технологічної діяльності; художнє та технічне моделювання; вибір технологічних процесів; інструментів і обладнання. Учні залучаються до аналізу й оцінки результатів роботи, проводять нескладні маркетингові дослідження, опановуючи прийоми виготовлення виробів.
      Складові інновацій – поєднання цільової, змістової та оцінної видів діяльності, що орієнтує на певний прогнозований результат, впливає на зміст та структуру навчальних дисциплін і впливає на зміст, методи та форми контролю і оцінювання діяльності.

      Необхідною умовою набуття учнями практичних умінь та навичок є належний рівень матеріально-технічного забезпечення як слюсарної так і столярної майстерень, що наповнюється та збагачується, відповідно до перспективного плану роботи кабінету трудового навчання.

      Розроблена чітка система роботи з обдарованими дітьми. Впродовж 2010-2013 років   його  вихованці(учні  8-9 кл.)  займають призові місця  у ІІ , ІІІ і ІV етапах Всеукраїнських  олімпіад з трудового навчання.

  Голубінський С.С. – учасник  IV етапу  Всеукраїнських учнівських олімпіад з трудового навчання 2011-2012н.р.

  Дядів В.Я. – призер ІІ етапу Всеукраїнських учнівських олімпіад з трудового навчання 2011-2012н.р.

  Яворський С.Т. – призер  ІІІ етапу  Всеукраїнських учнівських олімпіад з трудового навчання 2012-2013н.р.

Яворський С.Т. – призер  ІІІ етапу  Всеукраїнських учнівських олімпіад з трудового навчання 2013-2014н.р.

Цепенда М.В. – переможець ІІ етапу Всеукраїнських учнівських олімпіад з трудового навчання 2013-2014н.р.

     Тарас Богданович  розробив  авторську навчальну програму факультативу «Художня обробка деревини» . За підсумками РМК навчальна програма отримала право на використання у навчальних закладах.
     Запропонована Яворським Т.Б. навчальна програма «Художня обробка деревини», складена відповідно до змістових ліній освітньої галузі «Технології» і складається з пояснювальної записки, тематичного плану, змісту та списку використаних джерел. Програма курсу створена для навчання учнів 5-9 класів загальноосвітніх навчальних закладів і передбачає проведення теоретичних і практичних занять.
     Зміст програми спрямований на формування в учнів компетентностей з обробки деревини; виховання активної та творчої особистості; стимулювання пізнавальної діяльності, покращення побутових умов людини.  Слід відзначити, що програма має також яскраво виражене практичне спрямування, а це значно сприятиме відродженню національно-виховних традицій українського народу, розвитку даного напряму декоративно-прикладного мистецтва в Україні.
    У 2013 році  Тарас Богданович  прийняв участь у Всеукраїнському  конкурсі “Учитель року”, де був відзначений  у номінації  “За наполегливість”. 

     Проводив майстер-клас на Всеукраїнському семінарі з трудового навчання у 2013 році,  а також  неодноразово приймав активну участь у районних і обласних семінарах з трудового навчання.

   Вчитель   проводить  лекції та практичні заняття на курсах підвищення кваліфікації  ТОКІППО для вчителів трудового навчання і технології,  ділиться досвідом роботи, надбаннями з науково-методичної проблеми «Упровадження інноваційних технологій у навчально-виховний процес на уроках трудового навчання».
     Уроки трудового навчання мають різноманітну спрямованість, але головна мета – розвиток особистості школяра, підготовка його до творчої діяльності в умовах ринкових відносин, тому що суспільству потрібна не просто індивідуальність, а творча особистість, здатна ставити і вирішувати соціально-важливі завдання. Нова редакція програми (2012 р.) з трудового навчання надає вчителю  можливість урізноманітнити об’єкти праці, наповнювати зміст уроків та позакласних заходів з трудового навчання елементами української національної культури. Більшість варіативних модулів програми базуються на виготовленні виробів народного мистецтва, а це дає можливість здійснювати національне виховання на уроках трудового навчання. 
     Тарас Богданович,  реалізуючи досвід роботи над науково-методичною проблемою,:
• залучає дітей та молодь  до ознайомлення  з історичною спадщиною нашої країни, прадавніми народними звичаями і традиціями, що знаходять розвиток і відображення в сучасному житті;

• впроваджує  розвиток  ручної творчої праці, підтримку корисних захоплень, що сприяють вихованню працелюбства, високих естетичних смаків, розвитку креативного мислення, умінню самовираження;

• сприяє естетичному та духовному розвитку дітей, поліпшенню  їх психологічного та емоційного стану через залучення до мистецтва;

• виявляє та розвиває обдарованих дітей.

     Тарас Богданович створює  сприятливі умови для формування позитивної атмосфери в учнівському колективі. Вирішує проблему підвищення особистого статусу кожного учня в класному колективі. Предмет                      “ Технології ” дає можливість формувати  в учнів старших класів профорієнтаційні  погляди.

    Учитель вивчає свій досвід  і досвіди колег, аналізує та  використовує у своїй роботі. Крім  вивчення досвіду,  експериментує в навчальній роботі з метою   перевірки тих або інших методичних положень, відшукує нові  шляхи і методи.

   Тарас Богданович цілеспрямовано досліджує, вивчає певні питання  або проблеми, набуті у творчих пошуках, нові знання і цим розширює свій науковий кругозір. Проводить експериментальні дослідження та оформляє їх результати у формі статей «Інноваційні технології на уроках трудового навчання», «Упровадження  новітніх  інноваційних технологій у процес навчання».

     Успішне засвоєння знань школярами залежить значною мірою від методів,  які використовує вчитель. Під час проведення уроків  трудового навчання намагається  використовувати різноманітні форми і методи роботи, гармонійно поєднуючи традиційні (лекції,  бесіди, схеми, таблиці), проводить уроки – практикуми, веб-квести,  уроки  самостійної роботи, презентації проектів.

      Розробляючи методику кожного заняття,  вчитель  прагне  максимально враховувати завдання освітньої галузі «Технології »,  Державного стандарту базової і повної середньої  освіти та навчальної програми з трудового навчання, а також нові методологічні та методичні підходи в освіті.  Підготовку  до проведення занять з трудового навчання  розпочинає заздалегідь. Забезпечує  матеріальну  базу  навчальних  майстерень,  вирішує питання щодо їх наповнення новими засобами навчання.  З'ясовує  у класного керівника , хто з учнів має порушення зору чи слуху, кому з учнів тимчасово заборонені фізичні навантаження, крім того враховує  індивідуальні особливості,  можливості та інтереси учнів ,  хто з дітей виявив інтерес до вивчення техніки та технологій, відвідує технічні гуртки або вивчає народні ремесла.

     Кожен урок   трудового навчання є частиною системи занять. Тому, плануючи свою роботу,  вчитель передбачає  розв'язання як локальних (кожного уроку) завдань, так і досягнення більш масштабних  цілей,  які можна реалізувати внаслідок вивчення усього розділу навчальної програми, безумовно, головної мети освіти – всебічного розвитку дитини як особистості та найвищої цінності суспільства.

    Вивчаючи досвід  роботи Тараса Богдановича,  відстежено, що на першому уроці однією з найбільших спонук учнів до трудової діяльності є презентація вчителем яскравих , конкретних, предметних цілей їх діяльності на уроках трудового навчання. Оптимальною формою презентації, яка відповідає психолого – віковим особливостям учнів, є виставка кращих творчих робіт їх однолітків минулих років. Це зацікавлює дітей і спричиняє бажання навчатися власноруч виготовляти нові корисні речі, якими захоплюватимуться інші учні. 
        Трудове навчання – це цікавий і захоплюючий шлях роботи над творчим проектом.

        Варіативні модулі мають засвоюватися старшокласниками через проектну діяльність, результатом якої є творчий проект.

         У 5-7 класах допрофільна підготовка має загальний,  неспеціалізований характер, а в 8-9 класах вона стає професійно орієнтованою, бо саме тут чіткіше визначаються інтереси учнів у виборі майбутнього профільного навчання. І саме в цих класах розпочинається  визначення учнями напрямів  майбутньої професії.
     На  уроках використовує  засоби  ІКТ,  проводить веб-квести  за допомогою гри «Немає правил»(6 клас). У цій грі кожен ряд складає одну команду; учні на перших партах – капітани команд. Капітани отримують від учителя маркер.  Учитель оголошує «Гра почалась». Учні перебуватимуть у розгубленості через відсутність вказівок. Після хвилини такої «гри» вчитель зупиняє її словами : « Стоп! Ви порушили правила!» - надає нові вказівки. Головне при цьому для вчителя не реагувати на емоції дітей. Після чергового старту вчитель знову дає якесь нове провило, наприклад: «маркер слід передавити правою рукою, а приймати лівою». Гра знову починається і продовжується до завершення. Після оголошення переможців більшість учнів будуть обуренні перебігом гри. Це оберення має стати для наступного обговорення. Учитель зазначає, що з початку гри справді не вистачало правил. Саме правила є необхідною умовою, щоб гра відбулася. Правила відіграють дуже важливу роль як в іграх, так і  в інших важливих ситуаціях.

      На уроках трудового навчання в 8 класі використовує метод «Відкритий мікрофон», вчитель пропонує учням  поміркувати та закінчити речення, в 5 класі використовує «Вправи – загадки» (кожна группа учнів отримує опис реально існуючої в класі проблеми та характеристику виробу, який би допоміг вирішити цю проблему. Характеристика має бути лаконічною та складатися з простих речень. Завдання групі: серед запропонованих об'єктів технологічної діяльності, знайти той, який найбільше відповідає наведеній характеристиці). 
       Відмінна особливість всіх уроків Тараса Богдановича - створення умов для творчої пізнавальної діяльності учнів. У його системі роботи - застосування раціональних методів й прийомів навчання,   інтегрований підхід до учнів, самореалізація кожного з них. На уроках використовуються завдання різноманітного рівня складності, інструкційні картки, тестові завдання творчого характеру, технологічні картки. Завдання виконуються креативно.  Усе, чим займається вчитель з учнями на уроках і в позаурочний час, підпорядковується вирішенню загальноосвітніх і виховних завдань:
- розвитку пізнавальних інтересів учнів,  стійкого інтересу до різних видів творчої діяльності;

- розширенню і поглибленню матеріально-технічних знань про зміст трудової діяльності працівників;

- вихованню свідомого ставлення до результатів праці людей, економного використання матеріалів.

Кожен урок трудового навчання - це творча праця вчителя і учнів на базі шкільної майстерні.
     Особливу увагу вчитель приділяє урокам – екскурсіям , зокрема в шкільний музей  духовного відродження «Берегиня», в якому розміщені вироби народних умільців нашого села, зокрема різб’яра   Винника Миколи Пилиповича ( портрети І. Франка, Т. Шевченка,  Л.Українки), техніка виконання – випалювання по дереву.  Також на уроках практикує  виставки робіт кращих учнів,  які є прикладом для  своїх товаришів. 

     З учнями 9 класу здійснює  урок - екскурсію на Тернопільську фабрику меблів «Нова»,  де учні мають змогу побачити інновації в процесі виготовлення меблів з використанням  комп'ютерної техніки. 

    В  навчальній практиці здійснює уроки – зустрічі з народними умільцями  та розробив систему уроків  «Народні ремесла рідного краю» в 5-9 класах.

     Оцінювання якості трудової діяльності учнів здійснює у двох аспектах:

1. Рівень теоретичних знань перевіряє в вигляді усного чи письмового опитування.

2. Практичні уміння і навички учнів перевіряє,  дотримуючись вимог:
а) уміння організувати робоче місце й підтримувати порядок на ньому;

б) рівень сформованості трудових прийомів і вмінь виконувати 

      технологічні операції;  

                 в) дотримання правил безпеки праці, санітарно – гігієнічних вимог;

                 г) дотримання норм часу на виготовлення виробу;

                 д) рівень самостійності  в процесі організації й виконання практичних робіт і творчих проектів.

Оперативну перевірку рівня навчальних досягнень учнів здійснює наприкінці вивчення кожної теми, згідно тестових завдань, запропонованих  в підручникау або розроблених  самостійно.

      Методичні  рекомендації  передбачають   ознайомлення учнів з окремими професіями,  здійснюючи  профорієнтаційну роботу  на уроках.

     Відповідно до вимог «Типового положення про навчання з питань охорони праці» вчитель  проводить з учнями  інстуктажі з охорони праці.

Висновок 

       Яворський Тарас Богданович виявляє професійну компетентність  у навчально – виховній роботі. Вчитель глибоко розкриває й показує практичне застосування положень предмета, який викладає. Стимулює активність школярів на занятті практичними і пізнавальними завданнями, формує потребу в самостійному оволодінні знаннями, у творчому переосмисленні засвоєного з художньої обробки деревини. Практикує інтерактивні та активні форми навчання. Досягає максимально можливих результатів,  рівень засвоєння матеріалу учнями визначає обґрунтовано. Тарас Богданович вивчає з різних  джерел досягнення педагогічної науки і практики. Постійно вдосконалює свою методику викладання, шукає нові форми і методи організації занять з учнями з художньої обробки деревини. Розширює знання із свого предмета . Має досвід гурткової роботи з учнями 5 – 9 класів. Його вихованці мають навички  роботи з деревиною,  із способами її обробки та оформлення. Вчитель виховує художні смаки, практикує різні види роботи з деревиною: лакування, інкрустація, виготовлення з природного матеріалу виробів.

    Тарас Богданович сприяє професійному вибору випускників школи, готує їх до вступу у спеціалізовані навчальні заклади, де вони навчаються столярної справи, художньої різьби по дереву.

    Представляє вироби гуртківців на районні  конкурси технічної творчості 
 «Об’єднаймося, брати мої», «Таланти твої, Україно», конкурс виробів технічної творчості до Дня УПА, «Дерево шкільної родини», ).

  Вчитель впроваджує у навчально-виховний процес засоби ІКТ, використовує інтерактивні форми і методи роботи. Заняття з художньої обробки деревини трудового навчання (технічна праця) інтегрує з навчальними предметами : образотворче мистецтво, українознавство, українська література. 

  Тарас Богданович співпрацює з вчителями трудового навчання і  керівником методичного об’єднання вчителів трудового навчання (технічна праця) при Джуринському освітньому окрузі.

  Забезпечує навчальну майстерню необхідним матеріалом для виконання практичних робіт. Тарас Богданович бере активну участь у роботі громадських організацій, не відмовляється від громадських доручень.  Займається художнім оформленням приміщень школи виробами  виготовленими  на уроках  трудового навчання і художньої обробки деревини. Вчитель чітко дотримується правил внутрішнього трудового розпорядку. Оптимально організовує свою працю. Під час організації занять з художньої обробки деревини та трудового навчання дотримується техніки безпеки, гігієнічних і санітарних вимог. Вчитель досконало володіє методикою організації навчально-виховного процесу. Методична підготовка дозволяє йому легко змінювати форму проведення занять. Знає необхідні нормативні документи. Учитель цінує колективний досвід, уміє вчитися у колег, займається самоосвітою.

   Тарас Богданович є провідним організатором позашкільних виховних заходів, є організатором виховного впливу на учнів.

   Тарас Богданович – висококваліфікований, ерудований фахівець. .   Досконало володіє методикою організації навчально-виховного процесу, глибокі знання поєднує з умінням виділити з науково-педагогічної теорії  і практики все необхідне для креативної праці. 

   Досвід вчителя трудового навчання Джуринської загальноосвітньої школи І-ІІІ ступенів вищої кваліфікаційної категорії  Яворського  Тараса  Богдановича з науково-методичної проблеми  «Упровадження інноваційних технологій у навчально-виховний процес на уроках трудового навчання» вивчено,  узагальнено,  систематизовано  і  занесено  до  картотеки передового педагогічного досвіду методичного кабінету школи.
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ВСТУП. 

Домашнім завданням ІІ туру Всеукраїнської олімпіади з трудового навчання є розробка творчого проекту «Виготовлення сувеніра». 

Аналогічні вироби я знайшов у себе вдома, бачив у знайомих, у магазині та  після самостійного їх аналізу дійшов висновку, що:

- матеріалом для виготовлення сувенірів служать дерево, метал, скло, глина, пластмаса,  лоза;

- вміло підібраний за формою та матеріалом, сувенір може бути прекрасним доповненням в інтер’єрі сучасної оселі;

- сувеніри, як правило, купують для того, що зробити приємний і красивий подарунок іншій людині.

Та все ж я б хотів, щоб виріб мав якесь практичне застосування у побуті, а не тільки прикрашав дім.

Отож, метою проекту є виготовлення сувеніру – виробу не тільки красивого, а й корисного, який би відповідав необхідним вимогам у практичному застосуванні та гармонійно вписався в інтер’єр будинку. 

Для досягнення цієї мети поставив перед собою такі завдання:

- зібрати інформацію про сувеніри ( розглянути та проаналізувати вироби-аналоги, опрацювати різні джерела інформації, необхідні для втілення проекту в життя):

- розробити технологію виготовлення виробу;

- виготовити виріб;

- провести випробування виробу.

1. ОРГАНІЗАЦІЙНО – ПІДГОТОВЧИЙ ЕТАП

1.1. Історична довідка

Люди здавна любили прикрашати свої оселі.

 Під час розкопок археологи знаходять багато фігурок тварин, язичницьких богів, які у давнину мали культове призначення. Пройшли століття і їхній первісний зміст трохи змінився. З розвитком суспільства в інтер’єрі осель з’являються предмети, що мають не стільки користь, як просто прикрашають оселю. Ми називаємо ці предмети сувенірами. У якості сувенірів тепер перебувають ті ж фігурки тварин, казкових персонажів, а також речі не тільки красиві, а й корисні. Наприклад, предмети посуду, підставки під олівці чи кімнатні рослини, нетрадиційної форми рамочка для фотографій – будь-яка річ, якщо пофантазувати, може стати сувеніром.

Я вирішив виготовити сувенір у вигляді таці. Для моєї мами, як і для будь-якої іншої господині, це буде корисним і красивим подарунком.

Історія виникнення таці як предмету посуду сягає глибокої давнини. Відколи людство навчилося готувати їжу на вогні, з’явилася потреба у посуді: щоб не попекти руки гарячою стравою, її треба було на щось викласти. Очевидно, і це підтверджують археологічні знахідки, перший посуд був кам’яним і плоскої форми. Згодом люди навчилися виготовляти глиняний посуд. Серед численних глечиків, амфор, мисок, ваз і кубків, які археологи знаходять під час розкопок, часто зустрічаються плоскі глиняні тарелі. Їх можна вважати «предками» сучасної таці. Причому цей плоский круглий глиняний посуд зустрічався практично у всіх світових культурах і цивілізаціях. 

Залежно від ступеня розвитку культури народів стародавнього світу, змінювалася і мистецька цінність цього виду посуду – від простого глиняного кружала, примітивно випаленого на вогні до твору мистецтва , що притаманне культурі найдавніших держав світу (Єгипту, Греції, Риму, Вавилону, Китаю, Індії)
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На території сучасної України у давні часи проживали племена, які також користувалися  глиняним посудом. Згодом вони навчилися виготовляти вироби з металу, зокрема із бронзи. Археологи під час розкопок знайдено багато глиняного посуду, що належав до найдавніших трипільської, черняхівської культур. Серед них є і таці. Скіфи, що вміли працювати з металом і прославилися, як майстерні ювеліри, виготовляли зброю і посуд із бронзи. Вони були кочовим народом, тому металевий посуд був практичнішим. На фото вгорі зображені бронзові казан, таця і глек, які знайшли у 1954 році під час розкопок скіфського поховання. 

У давнину таця була не тільки предметом посуду. Вона використовувалася у релігійних обрядах. 

Є згадка про тацю і у біблійному переказі про Івана Хрестителя. Саме його голову подала на таці Саломея. Ось як про це пише Ліна Костенко:

Був Ірод, і була Іродіада.

І Саломея, дочечка, була.

І їй сказали, то вона і рада,

І голову на блюді подала.

А що була то голова Предтечі, -

То що у цьому тямила вона?

 Згодом у багатих аристократичних домах на таці подавали документи, посуд, на тацю клали коштовності та інші предмети. Таця і сама стала коштовною річчю – виготовлена із срібла, золота, дорогої порцеляни чи скла, вона свідчила про багатство і стан свого господаря.

У музеях України зберігається багато видів таць, різних за формою та матеріалом. Вони становлять історичну та мистецьку цінність. 

       Я ознайомився з різними видами таць,  які використовувалися у давнину.

       У сучасному домашньому господарстві, у закладах громадського харчування зустрічаються таці, найрізноманітніші за формою та матеріалом. До традиційних природних матеріалів додалась ще й пластмаса. Вироби з неї виявилися практичними у використанні, значно дешевшими за дерев’яні чи металеві. 

1.2.  Вироби – аналоги та їх аналіз.

У магазині я знайшов таці, виготовлені промисловим способом, а основному китайського виробництва. Таці ручної роботи в Україні виготовляють майстри народного промислу. З Інтернету я дізнався про деякі з них. 

Опішня – давній центр гончарного промислу. Керамічні майстерні, засновані Полтавським губернським земством, діяли вже з кінця ХІХ ст. Вони збували свою продукцію на місцевих ринках і в сусідніх губерніях. У 1929 р. за ініціативою кустарів-одинаків Опішні та навколишніх сіл загальною кількістю близько 200 чоловік створюється кооперативно-промислова артіль “Художній керамік”. У 1960 р. ця артіль реорганізується у завод з цією ж назвою. Тепер він – найбільше підприємство України по виготовленню художньої майоліки. Асортимент становлять три основні групи виробів. Найбільшу питому вагу має гончарний мальований посуд: баклаги, глечики, макітри, миски, горщики для квітів, куманці, барильця, тарелі, блюда.

Посуд виготовляється на гончарному крузі та розписується ангобами, переважно рослинним орнаментом, технікою ріжкування та флендрування. Теплий колорит створюється коричневими, червоними та вохристими барвами.

Петриківка (Царичанського району Дніпропетровської області) відома далеко за межами України.

Місцева фабрика художніх виробів випускає сувеніри, виготовлені з пресованої тирси, точені та довбані з липи, прикрашені традиційним петриківським розписом. 

Становленню, розвитку та сучасній популярності петриківський художній розпис завдячує творчості кількох поколінь талановитих майстрів. Уже у ХІХ ст. селяни Петриківки та околиць розмальовували пишними квітами хати, побутові речі: саки, скрині, дерев`яний посуд тощо. Класичні риси петриківського народного розпису набувають чіткої виразності в 30-і рр. ХХ ст. у творах майстрів старшого покоління Т. Я. Пати, Н. Ф. Білокінь, В. М. Вовка, сестер Павленко та ін. Їхні традиційні композиції з квіткових мотивів (гілка, букет, вінок, стрічка) в різних поворотах і площинах відзначалися барвистістю колориту, іноді з несподіваною грою переходів від червоного через зелений до жовтого тощо.

Властивістю сучасного петриківського художнього розпису є багатство орнаментальних мотивів, вишуканість, ефективні прийоми накладання мазків. Петриківці дбають про збереження та розвиток локальних традицій розпису, розширення асортименту та вдосконалення художньої якості виробів – декоративних тарелів, ваз, ложок, ополоників, кухонних наборів тощо.

Експериментальний цех петриківського розпису засновано у 1970 р. у с. Петриківці з метою розробки нових видів художньої продукції та її малосерійного випуску.

В асортименті – точені з дерева та розписні вази, тарілки, салатниці, кухлі, набори для сипких продуктів, розписні пластмасові тарілки, металеві таці, фарфорові сервізи, фаянсові плитки тощо. Цех працює над розвитком і збагаченням традицій петриківського розпису та застосуванням його як декору на виробах з різних матеріалів. Художні твори підприємства демонструвалися на вітчизняних і міжнародних виставках у Канаді, Франції, Японії, Іспанії, Угорщині, Нідерландах, на Кіпрі.
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У 20-30 рр. XX ст. центром гуцульського ужиткового мистецтва стає Косів. Він і тепер вважається столицею мистецької Гуцульщини. У художньо-виробничих майстернях створюються чудові різьблені шкатулки, декоративні тарелі, топірці, різноманітні дерев’яні прикраси.

Від Юрія Шкрібляка, а особливо від його синів, починається ширше використання інкрустації. За цією технікою узори викладають із шматочків колірного чорного, жовтого, зеленого, червоного, білого дерева, які заглиблюють у поверхню оздоблюваної речі. Пізніше стали використовувати для інкрустації не тільки дерево, а й перламутр, різноколірний бісер, кольоровий метал, кручений дріт, каучук, металеві цвяшки. Гуцульська різьба має цілий ряд традиційних орнаментальних елементів, у кожного з них своя назва, кожен із них поєднується з іншими в певній закономірності.
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Декоративна таця. Деревина. Різьблення. Автор невідомий.

Із фондів Івано-Франківського музею декоративно-прикладного мистецтва.

Вдома я також знайшов кілька видів таць.
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Таця для посуду. Метал, літографія. Форма овальна.

Аналізуючи конструкційні особливості, матеріал,  з якого вони виготовлені, призначення, принцип дії, я зробив висновок, що:

· У давнину основним матеріалом для виготовлення  таці слугували деревина, глина, а згодом -  метал, порцеляна, скло  . У сучасному світі до традиційних матеріалів додалася ще й пластмаса. Форма таці   найрізноманітніша - кругла, прямокутна або овальна. 

· Призначення таці – використовується для подавання до столу страв, харчових продуктів, овочів і фруктів. 

2. КОНСТРУКТОРСЬКИЙ  ЕТАП

2.1. Розробка конструкції виробу

Для проектування я вибрав об’єкт, який найповніше відповідає таким вимогам: 

- технологічним (легкість виготовлення виробу в умовах шкільної майстерні, матеріал, з якого виготовлено виріб, має бути стійкий до зовнішніх факторів);

- естетичним  ( виріб має бути не тільки корисним, а й стати окрасою кухні і задовольнити попит найвибагливішого споживача);

- функціональним ( цей виріб можна використовувати не тільки як тацю, а і  як підставку  для кімнатних рослин та ін.);

- економічним ( на виготовлення виробу використано матеріали невисокої вартості,  витрачено мало  електроенергії,);

- екологічним ( матеріал з якого виготовлено виріб – деревина, є екологічно чистим);

- ергономічним ( він зручний у користуванні).

Зважаючи на вимоги до виробу, аналіз аналогів та поставлену мету, я сконструював власну, не схожу на жодну із представлених вище, модель виробу (рисунок 1)
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Рис. 1. Робочий ескіз виробу

Короткий опис конструкції:

· в основі виріб має прямокутну форму з вирізаними півкругло кутами;

· з двох менших за довжиною сторін передбачено ручки для зручності при перенесенні таці;

· накладні елементи вздовж довших сторін мають не тільки декоративне значення, а й практичне – утримують предмети на таці, від падіння.

На початку конструювання виникла ідея ускладнити тацю, змінивши форму накладних елементів. Остаточну конструкцію таці зображено на рисунку 2.
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Рис. 2.  Технічний рисунок остаточного варіанту виробу

2.2. Вибір матеріалів, інструментів, обладнання

Для виготовлення основи і накладних елементів виробу я використав заготовки деревини м’якої  листяної породи – липу. Для точених деталей – заготовки із бука.

Для з’єднання частин виробу використаємо клей ПВА, для лакувальних робіт – нітролак.

Для виконання технологічних операцій знадобляться свердлильний верстат, електрофрезер, електролобзик, верстат СТД- 120М з комплектом робочих інструментів і пристроїв. Додатково необхідні: інструменти для розмітки, шліфувальний папір, косячок, стамеска, рашпіль, напилки, надфілі,  струбцини, пензлик для нанесення клею.

2.3. Економічне дослідження

Структура собівартості виробу:

· витрати на матеріали

· затрати на електроенергію

· витрати на оплату праці

· витрати на амортизаційні відрахування

· витрати на оренду приміщення. 

Розрахунок витрат  на матеріали подаю у таблиці.

	Назва матеріалу
	Ціна одиниці 

вимірювання, грн.
	Витрати

матеріалів
	Всього витрат, грн.

	  Березові дошки
	1200 грн./мЗ
	0,003550 мЗ
	4,26

	  Березові  бруски 
	1300 грн./мЗ
	0,001125 мЗ
	1,46

	  Клей ПВА
	12 грн./л
	0,05 л
	0,6

	  Лак 
	25 грн./л
	0,1 л
	2,5

	Всього  витрати  на матеріали (Ц1) дорівнюють
	8,82


При розрахунку матеріальних затрат враховую кількість витраченої електроенергії (Ц 2). Вона включає в себе:

· випилювання електролобзиком: Т1= 0,5 год

· свердління отворів: Т2 = 0,1 год

· токарна обробка дерева: Т3 = 0,5 год

· фрезерування: Т4 = 0,1 год

· випалювання: Т5 = 0,5 год

Потужність двигуна електролобзика:  Р лоб = 0,45 кВт, 

свердлильного верстата: Р св = 0,4 кВт, 

токарного по дереву: Р т = 0,8 кВт,

електрофрезера: Р фр = 0,4 кВт,

випалювача: Р в = 0,1 кВт.

За час виготовлення виробу використані верстати та електроінструменти спожили електроенергії:

W лоб = Р лоб * Т1 =  0,45 х 0,5 = 0,23 кВт/год.

W св = Рсв * Т2 = 0,4 х 0,1 =  0,04 кВт/год.

W т = Р т  * Т3 = 0,8 х 0,5 = 0,4 кВт/год.

W фр  = Р фр  * Т4 =  0,4 х 0,1 = 0,04 кВт/год.

W в  = Р в  * Т5 = 0,1 х 0,5 =  0,05 кВт/год.

Разом споживання електроенергії становить:

W = W лоб + W св + W т + W фр   + W в = 0,76 кВт/год

При тарифі на електроенергію 0,7015 грн. за 1 кВт/год вартість спожитої електроенергії складає: 

Ц2 = 0,76 х 0,7015 = 0,53 грн.

Матеріальні затрати ( М з  ) складають:

М з  = Ц1+Ц2 = 8,82 + 0,53 = 9,35 грн

Розрахунок оплати праці (Роп ). 

Час  виготовлення виробу  t становить 8 годин.

Орієнтовно оплата праці робітника (Рр) складає 4 грн/год.

Затрати на оплату праці:  Роп  = Рр. х t = 4 х 8 = 32 грн.

Податкові відрахування (П).

У загальному податки складають 38,8 % від Роп. Їх оплачує організація та відносить до собівартості продукції.

П = 32 х 0,388 =  15,84 грн. 

Амортизаційні відрахування (А) будуть становити 0,6 грн.

Плата за оренду приміщення та комунальні послуги у нашому випадку не враховується, бо виробництво здійснюється у шкільній майстерні.

Підрахуємо собівартість таці (С):

С = М з  + Роп + П + А =  9,35 + 32 + 15,84 + 0,6 = 53,79 грн. 

Отже, собівартість виробу складає 54 грн. 

2.4. Екологічне обґрунтування

Для виготовлення виробу використовуватиметься екологічно чистий матеріал – деревина. Це важливо тому, що виріб буде знаходитись на кухні, на ньому переноситимуть продукти харчування.

Процес виготовлення також буде екологічно безпечним: навколишнє середовище та люди, що працюватимуть над виготовленням виробу, не зазнаватимуть шкідливих впливів. 

2.5. Мінімаркетингові дослідження

Маркетингова програма:

1. Аналіз можливостей просування проектованого виробу на цільовий ринок.

2. Вивчення запитів потенційного покупця та потенційного попиту.

3. Стимулювання попиту.

1.Аналіз можливостей просування проектованого виробу на цільовий ринок.

Щоб проаналізувати асортимент аналогічної продукції, я побував у магазинах, на ринку. 

У сільському магазині я знайшов таці пластмасові (шість  видів), скляні (один вид), фарфорові (два види) та з тонколистового металу (один вид). Отже, більшість виробів виготовлена  із різних видів пластмас. Країна-виробник – Китай. На виробах нема зазначено жодної іншої  інформації крім того, де вони виготовлені. Отже, нема впевненості, що товар не шкідливий для здоров’я. Проте, вони досить дешеві. Ціна виробів коливається від 3,8 грн. до 35 грн. 

Таця з тонколистового металу коштує 27 грн. Якість виробу погана. Він може легко деформуватися, бо виготовлений з дуже тонкого листа. Крім того краї таці гострі – до них можна навіть порізатись. А це вже свідчить про небезпеку у користуванні. 

Скляна і фарфорові  таці красиві і порівняно недорогі – від 35 до 52 грн. 

На ринку чи в спеціалізованих магазинах  вибір таць дуже великий – можна знайти і фабричні (від 8 грн. до 150 грн.), і ручної роботи зразки, вартість яких коливається (залежно від розміру, форми, оздоблення та матеріалу) від 100 до 700 грн.  Дерев’яні вироби ручної роботи досить дорогі. Купують іх, в основному, для подарунка чи як доповнення до інтер’єру. В більшості випадків, це вироби майстрів із Івано-Франківщини, Закарпаття. Дерев’яних таць, які були б виготовлені у нашому регіоні, я зустрічав дуже мало.  

Отже, ціна мого виробу є доступною для споживача, вигідною для виробника та конкурентоспроможною.

2. Вивчення запитів потенційного покупця та потенційного попиту.

Потенційних покупців я поділив на дві групи:

· потенційні споживачі, які можуть придбати виріб як подарунок;

· потенційні споживачі, які можуть придбати виріб для свого користування за прямим призначенням, для створення атмосфери домашнього затишку, задоволення своїх естетичних смаків. 

З огляду на вивчення ринку та ймовірного попиту можна  стверджувати, що ринкова ніша достатньо не заповнена аналогічними екологічно безпечними та порівняно дешевими товарами. 
 Отже, стимулювавши споживчий попит на спроектований мною виріб, його  можна впроваджувати у виробництво  на невеликих приватних чи державних підприємствах з виготовлення декоративно-прикладних виробів, меблів чи інших виробів з дерева. 

4. Стимулювання попиту.

       Стимулювати попит покупця можна через прищеплення йому навичок культури облаштування домашнього побуту. Я пропоную рекламувати товар, беручи до уваги дві категорії потенційних покупців. 

“Наші вироби – приємний подарунок для найкращих господинь” – на ці слова звернуть увагу ті, хто хоче зробити красивий і корисний  подарунок сестрі, мамі, дружині.  

Якщо покупець хоче придбати річ для особистого користування (за прямим призначенням), до нього звернемось такими словами: “Купуй натуральне! Купуй українське!” , “Краса і користь – два в одному!”

Приваблять покупців і такі слова “Потрать гроші з користю! Купи наші товари!”, Наші товари - краса і затишок Вашого дому!”
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Для стимулювання попиту та розширення асортименту продукції можна практикувати різні види оздоблення – аплікацію, розпис, різьбу, інкрустацію. Також можна спроектувати схожу  за дизайном, але меншу за розмірами, підставку  для кімнатних рослин, декоративних композицій із штучних чи природних матеріалів і продавати в комплекті, як набір, зі знижкою.  

2.6.Технологія виготовлення виробу

Складальне креслення спроектованого виробу подане на рисунку 3.
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 Рис. 3. Складальне креслення  виробу.

Специфікація 

	Позиція
	Найменування
	Кількість
	Матеріали
	Примітка

	1.
	Основа
	1
	Дошка, береза
	

	2.
	Ручка
	2
	Дошка, береза
	

	3.
	Боковини  основи
	2
	Дошка, береза
	

	4.
	Накладні елементи
	2
	Дошка, береза
	

	5.
	Елементи декору
	2
	Дошка, береза
	

	6.
	Стійки для  накладних елементів
	2
	Дошка, береза
	

	7.
	Ніжки для основи
	4
	Брусок, береза
	


Технологічний процес виготовлення таці подано у технологічній карті

Технологічна карта виготовлення таці. 

	№ 

п/п
	Послідовність  роботи
	Поопераційні  ескізи
	Обладнання, інструменти, матеріали

	1
	2
	3
	4

	Виготовлення  основи

	1.
	Підготувати  заготовку для основи


	[image: image13.png]



	Дошка, твердої  породи

410 х 210 х20,  шліфувальний папір

	2.
	Розмітити заготовку основи,  накернити місця глухих отворів, випиляти заготовку. 
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	Лінійка, олівець,  циркуль, шило, електролобзик.



	3.
	Просвердлити отвори,  пошліфувати всі поверхні  заготовки
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	Свердлильний верстат, спіральне свердло ø 10, глибина глухого отвору 10 мм, шліфувальний  папір

	Виготовлення  ручок

	4.
	Підготувати  заготовку  для  ручок 
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	Дошка, твердої породи, 210х110х15, 

Шліфувальний папір



	5.
	Розмітити заготовку для ручок,  накернити місця свердління отворів.  
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	Лінійка, олівець, циркуль, шило, електролобзик

	6.
	Просвердлити  отвори, розрізати заготовку по осьовій лінії, пошліфувати всі поверхні.
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	Свердлильний верстат, центрове свердло ø20, електролобзик, шліфувальний папір



	Виготовлення  боковин  основи

	7.
	Підготувати заготовку для виготовлення боковин
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	Дошка твердої породи  210х110х15, шліфувальний папір

	8.
	Розмітити заготовку боковин, випиляти заготовку, накернити місця свердління отворів
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	Лінійка, олівець, циркуль, шило, електролобзик

	9.
	Вирізати заокруглення,  просвердлити отвори, розрізати заготовку на дві частини, пошліфувати всі поверхні заготовки.
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	Свердлильний верстат, свердло центрове ø20, електролобзик, шліфувальний папір 

	Виготовлення накладних елементів

	10.
	Підготувати заготовку для накладних елементів
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	Дошка твердої  породи, 480х220х15, шліфувальний папір

	11.
	Розмітити заготовку для накладних елементів, накернити місця свердління отворів. 
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	Лінійка, олівець, циркуль, шило, електролобзик

	12.
	Вирізати заготовку за розмірами, просвердлити глухі отвори, розрізати заготовку на дві частини, пошліфувати всі поверхні
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	Свердлильний верстат СТД-120 М, свердла спіральне ø10, 

центрове ø24, електролобзик, шліфувальний папір.

	Елементи декору 

	13.
	Підготувати заготовку для елементів декору
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	Дошка твердої породи, 165х40х10

	14.
	Розмітити заготовку елементів декору, випиляти заготовку, накернити місця свердління отворів.
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	Лінійка, олівець, циркуль, шило, електролобзик


	15.
	Вирізати заготовку за розмірами, просвердлити отвори, розрізати на дві частини, пошліфувати всі поверхні
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	Свердлильний верстат, центрове свердло ø16, електролобзик, шліфувальний папір 

	16
	Підготувати заготовку для виточування опор для накладних елементів, запиляти один торець під тризубець, другий – наколоти центр.
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	Брусок,  твердої породи деревини , бук

200 х 50 х 50, лінійка, олівець, шило, ножівка



	17.
	Виточити деталі за розмірами,  пошліфувати, розрізати на дві частини.
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	Токарний верстат СТД – 120 М, рейєр, мейсель, шліфувальний папір, ножівка.

	Виготовлення ніжок для основи

	18.
	Підготувати заготовку для виточування ніжок для основи, запиляти один торець під тризубець, другий – наколоти центр.
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	Брусок, твердої породи деревини, бук, 120 х 60 х 60

	19.
	Виточити деталі за розмірами, пошліфувати, розрізати заготовку.
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	Токарний верстат СТД – 120М, рейєр, мейсель, шліфувальний папір, ножівка

	20.
	За допомогою клею ПВА змонтувати  виріб згідно складального креслення, оздобити виріб випалюванням і тригранно-виїмковим різьбленням, пошліфувати виріб і полакувати
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	Клей ПВА, пензлик, шліфувальний папір, різець, для різьблення, випалювач, лак.


3. ТЕХНОЛОГІЧНИЙ ЕТАП

На  технологічному етапі я виготовив виріб, користуючись кресленнями та технологічними картами, виконаними під час конструкторського етапу. Цей етап є найбільш трудомістким, бо виконуються операції виготовлення виробу.

Мета етапу – якісне і правильне виконання кожної трудової операції. 

Для оздоблення виробу я використав техніку тригранно-виїмкової різьблення. Це не тільки покращило естетичний вигляд виробу, а й підвищить зручність у користуванні – поверхня основи рельєфна і предмети краще утримуватимуться на ній. 

4.ЗАКЛЮЧНИЙ ЕТАП 

Виріб готовий. Під час виконання технологічних операцій не виникло ніяких труднощів. Це свідчить про те, що організаційно-підготовчий та конструкторський етапи були проведені правильно.

Розроблений проект дозволив створити оригінальний і неповторний виріб ручної роботи. Під час роботи над проектом я не тільки удосконалив свої знання і вміння з трудового навчання, а й отримав багато цікавої і корисної інформації з історії, мови, мистецтва, основ економіки. Стали в пригоді мої знання з фізики, креслення, геометрії, математики. 

Час виконання технологічних операцій не перевищив прогнозовані 8 годин. З метою подальшого скорочення часу та підвищення якості робіт ( за умови роботи на підприємстві чи у майстерні кількох працівників) можна організувати конвеєрне виробництво товарів, використовувати сучасні електроінструменти, техніку. Це дасть змогу скоротити трудомісткість виробничого процесу. 

Під час маркетингового дослідження ми з’ясували, що наш проект має перспективу поширення на регіональному ринку.

У процесі випробування було встановлено, що виріб відповідає функціональним, ергономічним, естетичним, технологічним вимогам і може прикрасити кухню, вітальню, приміщення закладів громадського харчування.

5. ВИСНОВКИ.

У процесі роботи я ознайомився з моделями-аналогами таць. Проаналізувавши варіанти конструкцій, розробив конструкцію власного виробу і технологію його виготовлення. Матеріалом для виготовлення об’єкту праці вибрав деревину, бо вона дешевша і доступніша від інших матеріалів і найбільш підходить для використання в умовах шкільної майстерні.

Я визначив собівартість виробу. Вона становить 54 грн.

Розроблені ескізи, технологічні карти можна використовувати для проектування виробів-аналогів. Ця навчально-технічна документація може бути використана також на уроках трудового навчання в шкільних майстернях або на заняттях технічних гуртків.

У результаті виконаної роботи було виготовлено естетично привабливий, зручний виріб, призначений для тривалого використання. Він відповідає вимогам безпеки праці і придатний для використання у домашньому господарстві для подавання до столу продуктів харчування, овочів, фруктів, солодощів, а також чайних і кавових сервізів.

Для стимулювання попиту та розширення асортименту можна практикувати різні види оздоблення, а також пропонувати тацю у комплекті з аналогічним виробом, але іншим за призначенням. 

Я отримав задоволення від виконаної роботи!
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ПЛАН

І Організаційно – підготовчий

   1. Розробка технічного завдання та технічної пропозиції.

ІІ Конструкторський

   2. Ескізне проектування та розробка технічного проекту.

   3. Розрахунок собівартості і ціни виробу. Міні маркетингові дослідження та  

       екологічне обґрунтування проекту.

ІІІ Технологічний

   4. Виготовлення вказівної частини указки.

   5. Виготовлення ручки указки.

   6. Оздоблення ручки указки на токарному верстаті з обробки деревини.

   7. Виготовлення кільця.

   8. Складання виробу та його опорядження.

ІV Заключний

  9. Випробування виробу та захист проекту.
Розробка творчого проекту щодо виготовлення указки

І. Організаційно – підготовчий етап.

1. Розробка технічного завдання та технічної пропозиції.

Призначення проектованого виробу.

Виріб призначений для використання під час демонстрації різних видів наочності.

2. Конструкція виробу.

Обґрунтування конструкції виробу з точки зору його призначення і експлуатаційних показників:

а) указка повинна бути легкою;

б) виріб повинен бути зручним у користуванні;

в) указка повинна мати естетичний вигляд.

3. Вимоги до матеріалів:

а) виріб повинен виготовлятись з доступних та відносно недорогих матеріалів;

б) матеріал виготовлення повинен мати достатньо високі показники механічних та технологічних властивостей;

в) матеріал виготовлення не повинен здійснювати шкідливої дії на організм людини.

Розробка технічної пропозиції.

Зразки – аналоги.
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Види матеріалів для виготовлення деталей:

зразок №1 –  деревина сосни, брусок;

зразок №2 – деревина сосни, брусок;

зразок №3 – деревина сосни, брусок; деревина для токарних робіт (береза, горіх, ясен, дуб);  сталевий дріт d=3 мм.

Види конструкцій

Зразки №1 і №2 – суцільні;

Зразок №3 складається з трьох з’єднаних між собою деталей.

Аналіз конструктивної побудови зразків – аналогів.

	№ п/п
	Вимоги до конструкції
	Зразок №1
	Зразок №2
	Зразок №3

	1.
	Кількість деталей у виробі
	1
	1
	3

	2.
	Матеріал
	деревина
	деревина
	деревина.метал,клей

	3.
	Габаритні розміри
	600 х 15
	600 х 25
	600 х 25

	4.
	Складність конструкції
	проста
	нижче середньої
	середня

	5.
	Надійність
	середня
	середня
	середня

	6.
	Технологічність виготовлення
	висока
	вище середньої
	середня

	7.
	Естетичний вигляд
	нижче середнього
	середній
	вище середнього


Визначення майбутньої конструкції

	№ п/п
	Вимоги до конструкції
	Зразок у якому вимоги реалізовано найкраще

	1.

2.

3.

4.

5.

6.
	Кількість деталей у виробі

Матеріал

Складність конструкції

Надійність

Технологічність

Естетичний вигляд
	зразок №1

зразок №1, №2, №3

зразок №1

зразок №1, №2, №3

зразок №1

зразок №3


Висновок за технічною пропозицією.

Усі зразки – аналоги відповідають своєму призначенню. По кількості деталей перевагу мають зразки №1  та  №2. Матеріал виготовлення однаковий у всіх зразків по механічних та технологічних властивостях та по доступності.

Найпростіша конструкція у зразка №1. Естетичний вигляд найкращий у зразка №3.

Так як для указки найважливіші вимоги – відповідність своєму призначенню та естетичність, вибираємо зразок №3.

ІІ. Конструкторський етап.

Матеріал – деревина сосни, деревина берези, сталь.

Сортамент – бруски, дріт. Для виготовлення спроектованого виробу ми використаємо три заготовки:

1. Брусок 600 х 20 х 20 мм (сосна)

2. Брусок 180 х 40 х 40 мм (береза)

3. Стальний дріт  L =80 мм;  d =3 мм
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Технологічна картка

	№ п/п
	Послідовність роботи
	Поопераційні ескізи
	Інструменти та матеріали

	1.

 2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.
	Розмітити та відпиляти заготовку для вказівної частини.

Розмітити та простругати заготовку до заданих розмірів з припуском на подальшу обробку.

Обробити деталь до заданих розмірів та відшліфувати.

Підготувати заготовку для виготовлення ручки на токарному верстаті.

Виготовити ручку згідно розмірів, відшліфувати, оздобити випалюванням.

Просвердлити в ручці отвори.

Відрізати дріт d 3 мм згідно розмірів.

Зігнути кільце за допомогою оправки за розміром і відшліфувати його.

Скласти виріб.
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	Рулетка, олівець, кутник, ст.ножівка

лінійка,олівець, кронциркуль,рубанок

лінійка,олівець, кронциркуль, рашпіль, нажд.папір

лінійка,олівець,кер-нер,ст.ножівка,мо-лоток,рубанок

СТД-120м, ток.різці,лінійка, кронциркуль,олівець, нажд. папір, мідний дріт

свердл. верстат, свердла d4, d12, центрешукач, олівець

сл. лінійка, рисувалка, трикутний напилок

лещата, оправка, молоток, рисувалка, трикутний напилок, нажд. папір

киянка, клей ПВА

                 


Розрахунок собівартості та ціни виробу

	№ п/п
	Назва матеріалів
	Ціна одиниці вимірювання
	Витрати матеріалів
	Вартість витрат,  грн..

	1.
	Брусок сосновий
	800 грн/м³
	0,000188 м³
	0,15

	2.
	Брусок березовий
	600 грн/м³
	0,000304 м³
	0,18

	3.
	Дріт стальний
	700 грн/т
	0,00005 т
	0,04

	4.
	Клей ПВА
	20 грн/л
	0,002 л
	0,04


Вартість витрат на електроенергію

при роботі на верстатному обладнанні.

Вартість витрат на електроенергію при роботі на токарному верстаті з обробки деревини:

1) 0,45 квт ·1,5 год = 0,675 квт/год;  2) 0,675 квт/год · 0,245 грн = 0,17 грн

Вартість витрат на електроенергію при роботі на свердлильному верстаті: 1) 0,6 квт ·0,03год = 0,018 квт/год

2) 0,018 квт/год ·0,245 грн = 0,0044 грн

Отже, разом 0,1744 грн

Амортизаційні відрахування

	№ п/п
	Назва інструменту
	Вартість в грн.
	Час зносу
	Амортизаційні відрахування на рік
	Амортизаційні відрахування на час. од.

	1.
	Токарний  верст.
	6000
	10 років
	600 грн.
	0,33 грн.

	2.
	Свердл. верстат
	5000
	10 років
	500грн.
	0,2 грн.

	3.
	Нажд. папір
	2
	-
	-
	2 грн.

	4.
	Набір свердл
	18
	2 роки
	9 грн.
	0,005 грн.

	5.
	Вим. рулетка
	6
	2 роки
	 3 грн.
	0,001 грн.

	6.
	Рашпіль
	20
	2 роки
	10 грн.
	0,005 грн.

	7.
	Трикут. напилок
	15
	2 роки
	7.5 грн.
	0,004 грн.

	8.
	Киянка
	14
	2 роки
	7 грн.
	0,004 грн.


                          Розрахунок амортизаційних витрат

Токарний верстат: 0,33 грн. ·1,5 год = 0,495 грн.

Свердлильний верстат: 0,2 грн. ·0,03 год = 0, 006 грн.

Амортизаційні відрахування разом з ручним інструментом: 0,495 грн. + +0,006 грн. + 2 грн. + 0, 005 грн. + 0, 001 грн. +0,005 грн. +0,004 грн. + 

+0,004 грн. = 3,05 грн.

Визначення собівартості виробу: вартість матеріалів + вартість витрат на електроенергію + амортизаційні відрахування.

0,41 + 0,1744+3,05 = 3,63

Мінімаркетингові дослідження.

Величина прибутку внаслідок реалізації товару складає в середньому 15% від його собівартості.

Договірна ціна реалізації виробу буде складати:

3,63 грн. – 15% = 0,54 грн.       3,63 + 0,54 = 4,17 грн.

Рекомендована ціна указки  4,17 грн.

В продажу в магазинах пропонуються указки по ціні від 4 грн. до 15 грн. Отже, наша указка буде цілком конкурентноздатною на ринку.

Найважливіший сектор споживання  - учителі шкіл. Доцільний вид реклами – безкоштовні публікації в рекламних виданнях, на дошках об’яв в школах.

Екологічне обґрунтування проекту

Основний вид відходів при виготовленні указки – стружка і опилки. Це природній матеріал, а тому при його утилізації не утворюється токсичних речовин. Крім того, деревну стружку і опилки можна використати як підстилку для домашніх тварин, як добрива для рослин. 

На основі вищезазначеного вважаю. Що виготовлення і експлуатація указки не викличе негативного впливу на оточуюче середовище.

ІІІ. Технологічний етап. Виготовлення указки.

В умовах навчальної майстерні можна виготовити указку даної конструкції. Вказівну частину виготовляють з соснового бруска за допомогою рубанка та рашпіля. Ручка виготовляється на токарному верстаті. Оздоблювальні кільця випалюються  дротом під час обертального руху. Отвір для кріплення вказівної частини та отвір для кільця просвердлюється на свердлильному верстаті. Указка склеюється клеєм ПВА. Кільце згинається з стального дроту. Виріб шліфується та лакується  у вентильованому приміщенні.

ІV. Заключний етап.

   1. Випробування виробу.

        2. Захист проекту
РОЗРОБКА ТВОРЧОГО ПРОЕКТУ ПО ВИГОТОВЛЕННЮ КУЛІНАРНОЇ ЛОПАТКИ 

1. Розробка технічного завдання

1.1.
Призначення проектованого виробу


1.1.1. Визначити призначення виробу.

Лопаточка призначена для готування страв.

1.1.2
Експлуатаційні  показники  застосування  виробу  (виду роботи)  на практиці.

Лопаточка призначена для готування страв і застосовується на кухні для перевертання на сковороді різних страв, що готуються.

1.1.3
Вплив виробу на якість і ефективність реалізації ним експлуатаційних
показників.

Виріб впливає на захист поверхні сковороди від пошкоджень під час готування їжі.

1.1.4
Вимоги до виробів (видів робіт) даного призначення.

Виріб повинен відповідати санітарно-гігієнічним нормам, нормам техніки безпеки праці, а саме: зразки не повинні мати шкідливого випромінювання, хімічного забруднення, алергенних подразників, краї зразків не повинні завдавати ушкоджень.

1.2.
Вимоги до конструкції виробу

1.2.1 Обґрунтування конструкції виробу з точки зору його призначення і

експлуатаційних показників

Оскільки лопаточка застосовується на кухні під час приготування страв, вона повинна відповідати санітарно-гігієнічним нормам, нормам техніки безпеки праці, а саме: лопаточка не повинна мати шкідливого  випромінювання, хімічного забруднення, алергенних подразників, краї зразків не повинні завдавати ушкоджень.

1.2.2.
Вибір відповідної конфігурації виробу.

Для лопаточки вибираємо оптимальний варіант конфігурації виробу, який забезпечує необхідні вимоги передбачені санітарно-гігієнічними нормами.

1.2.3.
Вимоги    до    основних    частин    виробу,    інших    елементів,    які
враховуватимуть експлуатаційні показники.

Лопаточка повинна відповідати санітарно-гігієнічним нормам, нормам техніки безпеки праці, а саме: лопаточка не повинна мати шкідливого випромінювання, хімічного забруднення, алергенних подразників, краї зразків не повинні завдавати ушкоджень.

1.3.    Вимоги до матеріалів

1.3.1 Техніко-економічні чинники, які визначають вимоги до матеріалів, придатних для виготовлення виробу.

Виходячи з техніко-економічних чинників ми визначаємо декілька основних вимог, а саме доступність матеріалів, їхня помірна ціна, також вони мають бути абсолютно безпечними.

1.3.2. Санітарно-гігієнічні вимоги до виробу.

Лопаточка не повинна мати шкідливого випромінювання, хімічного забруднення, алергенних подразників, краї зразків не повинні завдавати ушкоджень.

1.3.3
Експлуатаційні вимоги до виробу.

Так як лопаточка призначена для перевертання харчових продуктів, вона застосовується на кухні під час приготування страв.

1.3.4
Вимоги до матеріалів для основних частин виробу.

Лопаточка повинна відповідати санітарно-гігієнічним нормам, нормам техніки безпеки праці, а саме: лопаточка не повинна мати шкідливого випромінювання, хімічного забруднення, алергенних подразників, краї зразків не повинні завдавати ушкоджень.

2. Розробка технічної пропозиції

2.1 Аналіз зразків-аналогів

2.1.1. Аналіз форми та габаритних розмірів зразків-аналогів.

Зразки-аналоги для аналізу : з варіантами зміни конфігурації частин виробу.

Рис. 1.
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- призначення виробу:

Лопаточка призначена для перевертання харчових продуктів.

- види матеріалів для виготовлення деталей:

Для виготовлення лопаточки вибираємо заготовку (липа, вільха, дуб), дошка.

- вид конфігурації:

Виріб виготовляється з дошки розмірами 250*50*5

- вид конструкції частин та способів їх з'єднання між собою:

 Виріб не має з'єднань

2.1.2. Аналіз конструктивної побудови зразків-аналогів.

Таблиця 1

	Вимоги до конструкції
	Назви деталей

	
	Зразок № 1
	Зразок № 2
	Зразок№3

	1. кількість деталей у виробі


	1
	1
	1

	2. Призначення деталей


	Перевертання харчових продуктів
	Перевертання харчових продуктів
	Перевертання харчових продуктів

	3. Матеріал деталей


	Вільха
	дуб
	Липа

	4. Габаритні розміри виробу


	250*50*5
	300*70*5
	280*60*5


	5. Складність конструкції деталей
	Середня
	висока
	Висока

	6. Надійність роботи у виробі


	Висока
	висока
	Висока

	7. Відповідати вимогам пропорційності форми і ліній (вимогам дизайну)
	Добра відповідність
	Добра відповідність
	Добра відповідність

	8. Естетичний і оригінальний вигляд
	добрий
	висока
	Добрий

	9. Технологічність виготовлення деталей
	середня
	добрий
	Висока

	10. Простота і надійність з’єднань деталей 
	немає
	немає
	немає


 2.1.3. Визначення конструкції виробу

Таблиця 2

Визначення майбутньої конструкції виробу

	Вимоги до конструкції
	Назви деталей

	1. кількість деталей у виробі


	Зразок №1

	2. Призначення деталей


	Зразок №1

	3. Матеріал деталей


	Зразок №1

	4. Габаритні розміри виробу


	Зразок №1

	5. Складність конструкції деталей


	Зразок №1

	6. Надійність роботи у виробі


	Зразок №1

	7. Відповідати вимогам пропорційності форми і ліній (вимогам дизайну)
	Зразок №1

	8. Естетичний і оригінальний вигляд


	Зразок №1

	9. Технологічність виготовлення деталей


	Зразок №1

	10. Простота і надійність з’єднань деталей 


	Немає


2.1.4. Аналіз методів технологічної обробки деталей та їх з'єднань в зразках-аналогах

                                                                                                            Таблиця  З 

Аналіз технологи виготовлення виробу

	Назва оброблюваних деталей
	Ескізне зображення конструкції деталей та їх з’єднань
	В яких зразках-аналогах використовуються

	Кулінарна лопаточка
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	Зразки №1


2.2. Висновок за технічною пропозицією:

- відповідність зразків-аналогів своєму призначенню:

зразки аналоги за своїм призначенням не мають відмінностей, але їхня основна відмінність в розмірах та в формах.

-  вигляд, якого надають виробам використані в зразках кількість, форма і розміри деталей та ін.

лопаточка відповідає усім вимогам наочності, надійності, акуратності.

-  зразок,  який ви  обираєте в якості зразка-прототипу для подальшого проектування:

для подальшої роботи ми обираємо зразок 1 тому, що він менш матеріалоємний і простіший у виготовленні.

3. Ескізне проектування

3.1.    Опис зовнішнього вигляду:

- назва виробу

Лопаточка для перевертання харчових продуктів.

· види і асортимент матеріалів для виготовлення деталей : 

дошка розмірами 250*50*5 

- кількість, форма, розміри деталей, інші елементи і деталі конструкції:

Лопаточка має розміри 250\50\5.

- види з'єднань деталей у виробі 

Виріб не має з’єднань

- види обробки деталей:

Лопаточка виготовляються випилюванням ручним лобзиком, торці обробляються напилком, поверхня дошки шліфується наждачним папером, отвір свердлиться коловоротом, наноситься прозорий лак пензлем.

вимоги до матеріалів: всі матеріали повинні відповідати санітарно-гігієнічним нормам.

Рекомендовані габаритні розміри деталей розміри дошки 250\50\5

Рис. 2 Варіанти зміни габаритних розмірів деталей виробу.

4. Розробка технічного проекту

4.1 Визначити вихідні дані для побудови креслень деталей виробу та розмірні характеристики
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4.2.   Розробити   і   побудувати   креслення   конструкції  деталей   виробу   в 

масштабі 
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4.3 Виконати креслення або схеми елементів з'єднання деталей та вузлів виробу в масштабі. Виріб не має з’єднань

5. Розробка робочої документації

5.1 Визначення витрат матеріалів на зразок виробу

Таблиця 4.


Специфікація виробу


	№ п/п
	Найменування деталей
	Кількість 
	Матеріал 
	Розміри ,мм

	1
	Лопаточка для перевертання харчових продуктів
	1
	Дошка

Прозорий лак

Наждачний папір
	250\50\5

50 грам

150\150


05.2 Скласти технологічну карту на виготовлення виробу

таблиця 5

	№ п/п
	Послідовність виконання робіт
	Поопераційні ескізи
	Інструменти 

і 

обладнання

	1
	Вибрати заготовку
	[image: image103.jpg]


50 х 50 х 5
	

	2
	Виконати на заготовці розмітку
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	Простий олівець, лінійка.

	3
	Просвердлити два отвори діаметром 20 мм
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	Ручна дриль.

	4
	Виконати пропили до отворів
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	Коловоріт або ручна дриль, свердло 20 мм

	5
	Просвердлити отвір 5 мм
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	Ручна дриль, свердло 5 мм

	6
	Обробити напилком торці

 ручки та кути
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	Напилок 

	7
	Обробити лопаточку шліфувальним папером
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	Шліфувальний папір.

	8
	Оздобити виріб лаком
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	Лак


6. Розрахунок собівартості і ціни виробу

6.1.   Визначення   собівартості   виробу,   для   виробництва   якого   потрібні

наступні витрати .

6.1.1. Розрахунок матеріальних витрат

Таблиця 6                   Розрахунок витрат матеріалів

	Назва матеріалів
	Ціна одиниці вимірювання, (грн)
	Витрати матеріалів
	Вартість витрат, (грн)

	Деревина
	500грн/м3
	250х50х5
	0,14

	Наждачний папір
	20грн/м2
	150х150
	0,45

	Прозорий лак
	15грн/літр
	50грам
	0,75

	
	
	Разом:        1,34грн          


6.1.2.   Вартість   витрат   на   електроенергію   при   роботі   на   верстатному обладнанні: електрифікована робота відсутня.

6.1.3.  Розрахунок оплати праці на підставі, що оплата працівника 3 розряду складає 1 грн. за годину

Прирівнюємо працю учня до праці працівника 3 розряду. Практична робота триває 65 хв. Виходячи з цього робота учня оцінюється в І гр. 8 коп.

6.1.4 . Розрахунок податку на заробітну плату:

податок на заробітну плати складає  13%. Виходячи з цього податок на

заробітну плату становить 0,144 гр.

6.1.5. Визначення амортизаційних відрахувань на інструменти і обладнання: амортизаційні відрахування за 65 хв. роботи становить 0,12 гр.

6.1.6. Визначення загальної собівартості виготовлення виробу за пунктами 

6.1.1- 6.15.  Для визначення загальної собівартості враховуємо всі вище зазначені витрати. Собівартість виробу складає 1.34

6.1.7. Визначення величини прибутку внаслідок реалізації виробу, який складає 10-25 % від собівартості.

Для визначення прибутку беремо 20 % від собівартості, і він складає 1,56 грн.

6.1.8. Визначити договірну ціну реалізації виробу за пунктами 6.1.6-6.1.7 в наслідок усіх цих підрахунків договірна ціна складає не менше 1,60 грн.

7 Розрахунок екологічних параметрів виробництва виробу.

7.1 Визначити коефіцієнт замкненості виробництва виробу(Кз) з врахуванням вторинної переробки відходів.

Кз= (Нт*Ак)-Онз/(Нт*Ак)=(0,04кг*0,01кг)-0,0008кг/(0,04кг*0,01кг)=-1

Ак- об’єм спожитих матеріально-сировинних ресурсів з відходів(кг)=0,01

Онз- об’єм неперероблених відходів(кг)=0,0008

Нт- фактичне споживання природних ресурсів на одиницю виготовленої продукції(кг)=0,04

7.2 Визначити коефіцієнт відходоємності виробництва виробу(Кв)

Кв=(Онз*Рч/Нт)*Ак=(0,0008*19/0,04)*0,01=0,004

Рч=19 Довідниковий коефіцієнт для деревних і текстильних відходів

7.3 Визначити коефіцієнт екологічності виробництва(Кє),за умови,що відходи будуть перероблені.

Кє=1-Кв=1-0,004=0,996

7.4 Визначити коефіцієнт безвідходності виробництва(Кб),з врахуванням вторинного використання відходів.

Кб=Кє+Кз/2=0,996+1/2=0,998

7.5 За одержаною величиною коефіцієнту безвідходності виробництва(Кб) визначити екологічність виробництва виробу.За умови повного використання відходів Кб=1.При Кб=0,9...1 виробництво є безвідходним і екологічно чистим. При Кб=0,8...0,9 виробництво є маловідходним. При Кб<0,7 виробництво є відходним.

КРИТЕРІЇ ОЦІНКИ ПРОЕКТУ

Технологічні критерії:

-    оригінальність   застосування   матеріалів,  їх  довговічність,   витрата матеріалів;

-    складність і об'єм виконаних робіт;

-    доцільність технологічного процесу;

Конструктивні критерії:

-    зручність використання, міцність, надійність;

-    відповідність конструкції призначенню виробу;

-    відповідність конструкції розмірам фігури;

-    складність побудови конструкції (техніка моделювання).

Естетичні критерії:

-    оригінальність форми;

-    композиційна завершеність;

-    індивідуальність

Екологічні критерії:

-    забруднення навколишнього середовища при виробництві;

-    можливість використання відходів виробництва;

-    можливість повторного використання деталей виробу по закінченню строку служби.

Економічні, маркетингові критерії:

-    необхідність в даному виробі на ринку;

-    можливість масового виробництва;

-    собівартість проекту;

-    рівень продажної ціни;

-    доцільний вид реклами. 

Джуринська загальноосвітня школа І-ІІІ ступенів
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«Підставка для ручок»

Виконав:

Учень 8 класу:

Яворський Сергій Тарасович

Керівник: 

Вчитель трудового навчання:

Яворський Тарас Богданович

Джурин 2013

ВСТУП

          У  кожної  людини  є вибір користуватися різними підставками для ручок.  Але ми вибираємо таку підставку, яка нам в даний момент найнеобхідніша .  Отож  розробка  творчого проекту «Підставка для ручок» вже  тривалий  час  була  моєю  метою,  яку  сподівався  реалізувати, беручи участь у роботі гуртка.  Завдання «підставка для ручок»   

         МЕТОЮ   ПРОЕКТУ  є  «Підставки для ручок» Яка готова задовольнити попит споживачів  і  яку,  можливо,  можна  вважати  мистецьким  твором .

Завжди  приємно,  коли  твоєю  роботою  милуються,  захоплюються,  звертають  на  неї  увагу.  Саме  такою  і  повинна  бути  «Підставка для ручок»             

           Для  досягнення  цієї  мети  поставити  такі  завдання:
1. Зібрати  інформацію  про  ручки для письма:
а)  підібрати  вироби-аналоги; 
б)  опрацювати  різноманітні  джерела  інформації,  що  допоможуть  втілити  проект  у  життя. 

2.         Сконструювати  і  виготовити підставку.

3.         Провести  випробування  виробу.

Творчий  проект  має  практичне  значення,  так  як  сконструйовано  і  виготовлено  красивий  виріб,  підготовлено  пояснювальну  записку  до  творчого  проекту,  а  отже,  стане  у  пригоді  учням  та  гуртківцям,  учителям  трудового  навчання  як  наочний  посібник  у  процесі  подальшого  проектування  виробів.

ОРГАНІЗАЦІЙНО-ПІДГОТОВЧИЙ  ЕТАП

Зараз  у  багатьох  магазинах канц.товарів  можна  побачити     різноманітні підставки для ручок

.  Вони  мають  на лише  практичне  застосування,  а  й  використовуються як  декоративні  прикраси.


Вироби – аналоги

Виріб, що проектується, має задовольняти наступні вимоги:

1. Функціональні.  підставка має витримувати  навантаження  .  

2. Ергономічні.  Виріб має бути зручним у використанні.

3. Естетичні.  Виріб повинен бути таким, щоб задовольнити смаки        будь-якого споживача.

4. Технологічні.  Конструкція має бути не надто складною у    виготовленні.

5. Економічні.  Використати в конструкції виробу якнайбільше        недорогих, доступних матеріалів. Затрати часу на його виготовлення не повинні перевищувати 12 годин.

КОНСТРУКЦІЙНИЙ   ЕТАП

Розробка  конструкції   «Ручки для письма»

Підставку можна було зробити на одну ручку але ми зробили на більше щоб вміщались ще й олівці

Ескіз остаточного варіанту підставки для ручок.

ТЕХНОЛОГІЧНИЙ  ЕТАП

          Технологічний  етап  є  найбільш  трудомістким,  бо  виконується  операції  виготовлення  виробу.  У  процесі  практичної  роботи  послуговуємося  розробленою  технологічною  картою.

СПЕЦИФІКАЦІЯ

	Позиція
	        Найменування
	Кількість
	Матеріали
	Примітка

	     1.
	основа
	2
	липа
	

	     2.
	бортики
	1
	жерсть
	

	     3.
	днище
	1
	фанера
	

	4.
	 Доповнення дизайну.
	2
	дріт
	


Технологічний  процес  виготовлення  ручки  подано  у  технологічній  корті.

Технологічна  карта  на  виготовлення  « Ручки для письма»

	№

п/п
	Послідовність
роботи
	Обладнання,  інструменти,  матеріали
	Ескіз

	1.
	Розмічаєм  вирізаєм з дошки основу.
	Олівець, лінійка, циркулю, лобзик, пилочки
	

	2.
	  Розмічаєм вирізаєм зєднання

для основи
	Олівець, лінійка, ножівка, стамеска. 10мм
	

	3.
	Розмічаєм сверлимо отвори для ручок.
	Лінійка, олівець сверло(діаметром)-10
	

	4.
	Розмічаєм вирізаєм бордюрчики для дрібних канс товарів
	Рисувалка лінійка циркуль ножиці по металу.
	

	5.
	Приєднуєм бурдюр до осниви.
	Лобзик лінійка олівець.
	

	6.
	Розмічаєм вирізаєм прикріплюєм дно
	Олівець лінійка циркуль лобзик пилочки шурупи клей
	

	7.
	Підготовляю розмічаю згинаю відрізаю дра


	Олівець лінійка плоскогубці
	

	8.
	Виточую ніжки
	Пруток(діаметром)-10 токарний станок по металу штангель циркуль різці по металу напилок(плоский)
	

	9.
	Сверлю отвори для ніжок і встановлюю їх
	Олівець лінійак  свердлильний станок сверло(діаметром)-10
	

	10.
	Виточую  декоративні шашки та прикріплюю їх 
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Вибір   матеріалів,   інструментів,   обладнання

Наш  виріб,  в  основному,  буде  виготовлений  із липи.  З  неї  буде  виготовлятися  основа. Решта частин з маталу  акації а днище з фанери.

Інструменти,  обладнання

           Для  роботи  нам  знадобиться: токарні верстати по дереву і по металу, свердлильний  верстат, дрель ручна,   ножівка,  інструменти  для  розмітки, свердла , різці по дереву,  шліф папір, надфілі, лобзик ручний.  

Економічне   дослідження

            Структура  собівартості  підставки:

1. Витрати  на  матеріали.

2. Затрати  на  електроенергію.

3. Витрати  на  оплату  праці.

4. витрати  на  амортизаційні  відрахування.

5. Затрати  на  оренду  приміщення.

Розрахунок  загальної  вартості  матеріалів,  використаних  для  виготовлення  ручки,  для  зручності  подано  у  таблиці 1.                                                                                

Таблиця 1

	№

п/п
	            Назва


	   Одиниці

     виміру
	      Ціна

      (грн.)
	    Витрати

   матеріалу
	   Усього

     (грн.)

	1.
	Дошка липа.
	        м (куб.)
	       1000.00
	0.003
	300

	2.
	Дріт.
	        м/п
	      2.00
	0.36
	0.65

	3.
	Клей  ПВА
	        л.
	       10.00
	0.005
	0.5

	4.
	пруток
	м/п
	      10.00
	0.10
	1.00

	5.
	жерсть
	м²
	     40.00
	0.001
	0.20

	6.
	Брус акація 
	М³
	1000
	0.0002
	0.20

	7
	шурупи
	шт
	0.03
	4
	0.12

	8
	Цвʼяхи
	кг
	25.00
	0.0005
	0.0125

	9
	Фанера 
	М²
	30.00
	0.033
	0.99

	        Разом
	
	 
	
	6.66


Проведені  обрахунки  свідчать,  що  ціна  на  матеріали  (Ц1)  склала  6.66 грн. 

1. При  розрахунку  матеріальних  затрат  враховано  також  кількість  витраченої  електроенергії  (Ц2).  Вона  включає  в  себе  витрати  на:

а)  точіння на станку по дереву 10 хв.
б)  свердління  отворів 20 хв.

в)точіння на станку по металу 20 хв.

          Потужності  двигунів однакові:   Рдв. =  2,2  кВт.

          За  час  виготовлення  виробу  використані  станки та 

електроінструмент  спожили  електроенергії. Разом  споживання  електроенергії  становить:

Wст =Рст х Т =2.2 х 0.50 =2.кВт . год.

При тарифі на електроенергію 0,24 грн. за 1 квт.год. ціна спожитої електроенергії складає:

 Ц2=0,24 х 2 = 0.48грн.

 Матеріальні затрати (Мз) складають:

                   Мз=Ц1+Ц2=6.66+0.48=7.14 грн.

                   3. Розрахунок оплати праці (Роп). Час виготовлення виробу  tв становить 12год.  Орієнтовно  оплата  праці  робітника  (Рр)  складає  4  грн./год.

                    Затрати  на  оплату  праці  (Роп):

                    Роп = Рр х tв = 4 х 12 = 48 грн.

4. Податкові  відрахування  (П).

                   У  загальному  податки  складають  38,8 %  від  Роп.  Їх  оплачує  організація  та  відносить  до  собі  вартості  продукції.

                  П = 48 х 0,388 = 18,62 грн.

5. Амортизаційні  відрахування  (А)  будуть  становити  3 грн.

6. Плата  за  оренду  приміщення  та  комунальні  послуги  в  нашому  випадку  не  враховується,  так  як  виробництво  здійснюється  в  шкільній  майстерні.

                   Підрахуємо  собівартість  підставки:

                   С = Мз  + Роп + П +А = 7.14 + 48,00 + 18,62 + 3,0 = 76,76


       Отже,  собівартість  виробу  складає  76,76 коп.

Екологічне  обґрунтування

          Для  виготовляння   підставки для ручок використовуватимуться,  в  основному,  екологічно  чисті  матеріали.  Тому  навколишнє  середовище  та  люди,  що  працюватимуть  із  ними,  не  зазнаватимуть  шкідливих  впливів.

Міні  маркетингові  дослідження

          Маркетингова  програма:

2. Аналіз  можливостей  просування  проектованого  виробу  на  цільовий  ринок.

3. Вивчення  запитів  потенційного  покупця  та  потенційного  попиту.

4. Стимулювання  попиту.

         Аналіз  можливостей  просування  проектованого  виробу  на  цільовий  ринок.

          Почнемо  з  першого  етапу  виконання  маркетингового  дослідження.  Для  аналізу  асортименту  аналогічної  продукції  ми  відвідали  багато  магазинів  та  промислових  ринків,  і  знайшли  аналоги  нашій ручці.  Ціна підставок  від  10грн.  до 250 грн.  (але,  на  відміну  від  нашої підставки,  вони  не  містили  елементів  ручної  роботи, або ж їх не велику частину ).    

Вивчення  запитів  потенційного  покупця  та  потенційного  попиту

     Традиційно  усіх  потенційних  покупців  поділяють  на  дві  групи:  

1) потенційні  споживачі,  які  можуть  придбати  виріб  як подарунок;  

2)  потенційні  споживачі,   які  можуть  придбати  виріб  для  задоволення  своїх  естетичних  смаків,  для  створення  атмосфери  домашнього  затишку.

     З  огляду  на  вивчення  ринку  та  ймовірного  попиту  можна  з  певністю  стверджувати,  що  ринкова  ніша  у  регіоні    заповнена  відповідними  товарами але вони не вітчизняного виробництва, і з сумнівних матеріалів.  І  цю   прогалину  легко  можна  заповнити  шляхом  стимулювання  споживчого  попиту  на  спроектований  виріб.

ЗАКЛЮЧНИЙ  ЕТАП

          Після  завершення  виготовлення  виробу  маємо  повне  право  констатувати,  що  організаційно-підготовчий  та  конструкторський  етапи  були  проведені  належним  чином,  так  як  не  виникло  ніяких  труднощів  під  час  виконання  технологічних  операцій.

           Розроблений  проект  дозволив  створити  оригінальний  і  неповторний  виріб  ручної  роботи.  Робота  над  проектом  та  кінцевий  результат  (готова   підставка для ручок)  принесли  не  лише  задоволення,  а  й  дозволили  поєднати  знання  з  різних  шкільних  предметів,  усвідомити  свій  рівень  практичної  підготовки.

Час  виконання  технологічних  операцій  не  перевищив  12 годин.  З  метою  подальшого  скорочення  часу  та  підвищення  якості  проекту  пропонуємо  використовувати  новітні  технології  обробки  конструкційних матеріалів  і  сучасну  техніку  (насамперед  електроінструмент).  Це  дасть  змогу  скоротити  трудомісткість  виробничого  процесу.

          Під  час  маркетингового  дослідження  ми  з’ясували,  що  наш  проект  має  перспективу  поширення  на  регіональному  ринку.

          У  процесі  випробовування  було  встановлено,  що  виріб  відповідає  функціональним,  естетичним,  технологічним  вимогам  і  може  прикрасити  будь-який офіс, кабінет.

Стимулювання  попиту

Стимулювати  попит  покупця  намагатимуся  шляхом  прищеплення  йому  навичок  культури  облаштування офісу.  На  початковому  етапі  плануємо  рекламу  такого  типу:  “Ми  зробимо  ваше робоче місце  зручним,  комфортним, та затишним!».

 Нашим  девізом  може  стати  вислів:  “Купуй  та  комфортуй!”  (рис.2).  
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Рис. 2.  Рекламна  листівка  підставка для ручок.        

  Для  стимулювання  попиту  та  розширення  асортименту  продукції  можна  виготовити підставки різноманітни форм з різних порід деревини, іншеми формами




ВИСНОВКИ

          Виконання  проекту  дозволяє  сформулювати  загальні  висновки:

          1.       У  процесі  роботи  ми  провели  пошук  інформації,  ознайомилися  з  моделями-аналогами  підставками для ручок  та вивчили  наповненість  ринку  аналогічними  товарами,  розбили  конструкцію  власної  ручки  і  технологію  її  виготовлення.

           2.        Креслення  виробу,  технологічну  карту  та  іншу  документацію  можна  використати  під  час  проведення  уроків  трудового  навчання,  у  процесі  гурткової  роботи. 

           3.           Розробка  конструкції  може  слугувати  основою  для  проектування  інших  виробів,  наприклад  інших підставок для ручок.

Обпилювання металу

план-конспект уроку з трудового навчання

                                 Розробив:

Яворський Тарас Богданович

вчитель трудового навчання,

    спеціаліст вищої категорії

План-конспект уроку з трудового навчання

8 клас

Тема уроку: Обпилювання металу

Мета уроку: 

· навчальна: 

ознайомити учнів із інструментами для обпилювання металу,

формулювати уміння та навички по обпилюванню металу

· розвиваюча

розвивати координацію та точність рухів, сприяти розвитку навичок самоконтролю

· виховна

виховувати уважність, акуратність, творчий підхід, культуру праці

· профорієнтаційна

формувати інтерес до процесу праці слюсаря.

Об’єкт праці: проектовані вироби з металу

Обладнання та інструменти: слюсарний верстак, лещата, напилки, надфілі, рашпілі, накладки на губки лещат, кутник, лінійка, штангенциркуль.

Методи навчання: розповідь, бесіда, демонстрація, практична робота, самоконтроль, зауваження.

Тип уроку: комбінований

Орієнтовний план проведення уроку

1. Організаційний момент…………………………………………………..3 хв.

2. Актуалізація опорних знань……………………………………………5 хв.

3. Мотивація навчально-трудової діяльності учнів …………………...2 хв.

4. Вивчення нового матеріалу ……………………………………………20 хв.

5. Закріплення нового матеріалу ………………………………………..4 хв.

6. Практична робота

6.1. Вступний інструктаж ……………………………………………….5 хв.

6.2. Самостійна практична робота учнів та інструктаж вчителя…40 хв.

6.3. Заключний інструктаж …………………………………………….2 хв.

7. Підсумок ……………………………………………………………………4 хв.

8. Прибирання робочих місць та майстерні черговими ……………...5 хв.

Хід уроку

1. Організаційний момент 

· Із дзвінком учні заходять у майстерню, займають робочі місця, одягають робочий одяг;

· Перевірка присутніх по журналу;

· Призначення чергових за графіком

2. Актуалізація опорних знань (методом бесіди з’ясовуються питання)
· Який процес називають рубанням металу? (Рубання металу – це слюсарна операція, при якій заготовка розділяється на частини або із заготовки знімається незначна частина матеріалу)

· Назвіть інструменти, які використовують для рубання металу? ( Зубило, крейцмейсель, молоток)

· Яка будова слюсарного зубила? ( Ударна, середня, робоча частини, ріжуча кромка)

· Назвіть рекомендовані кути загострення зубила для рубання металів різної твердості. (тверда сталь – 70 ͦ , сталь – 60 ͦ, латунь, мідь – 45 ͦ, алюміній та його сплави – 35 ͦ )

· Обґрунтуйте залежність кута загострення зубила від твердості металу.      ( Якщо рубати твердий метал, наприклад тверду сталь, зубилом з кутом загострення 35ͦ , то воно швидко затупиться. А якщо алюміній рубати зубилом з кутом загострення 70 ͦ , то заготовка буде зминатися)

· Сформулюйте послідовність рубання металу в лещатах. ( 1) закріпити заготовку з розміткою дещо вище губок лещат; 2) поставити зубило під кутом 30-35 ͦ до лінії губок лещат і повернути на 45 ͦ по відношенню до поздовжньої осі губок лещат; 3) почати рубання легким ударом молотка по зубилу; 4) рубання; 5) закінчуючи рубання зменшити силу удару.)

·  Сформулюйте послідовність рубання металу на плиті. ( 1) поставити зубило на заготовку з припуском вертикально; 2) у процесі рубання переміщувати зубило, залишаючи його частину у прорубленій канавці; 3) закінчуючи рубання зменшити силу удару.)

· Назвіть види ударів при рубанні металу ( Кистьовий, ліктьовий, плечовий)

· Яких правил ТБ слід дотримуватися при рубанні металу? 

3. Мотивація навчально-трудової діяльності учнів

Візьміть заготовку і подивіться на її край, що утворився в результаті рубання. Що можна сказати про його вигляд? (Край заготовки нерівний, рваний, гострий) Як позбутися цієї вади? (Обпиляти нерівний край). Повідомляється тема, мета та завдання року.

4. Вивчення нового матеріалу

Розповідь вчителя. 

У процесі виконання тих чи інших слюсарних робіт часто виникає необхідність зняти незначний шар матеріалу, заокруглити, зняти задири обпилювання.

Обпилювання – це слюсарна операція, за допомогою якої знімають шар металу з поверхні заготовки. Ріжучим інструментом при обпилюванні є напилок. 

Напилок – це металевий брусок певного профілю та довжини, на поверхні якого є насічки у формі клина у перерізі. Напилки виготовляють із високоякісної інструментальної сталі. Після нанесення насічок їх піддають термічній обробці. Ручку напилка виготовляють, як правило, із ясена, берези чи клена. 

Напилок складається з таких основних частин: (Демонструю інструмент)
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Будова напилка:





3

1. Ніс. 2. Ребро. 3. Грань (робоча частина). 4. П'ятка. 5. Хвостовик. 6. Кільце. 7. Ручка закріплена на хвостику.
Є різні види напилків (декілька демонструю). Їх розрізняють за такими ознаками: за формою поперечного перерізу; за формою та величиною насічок; за кількістю насічок на 1 см. довжини; по довжині.
Класифікація напилків:

1. За формою поперечного перерізу:

	1.1 плоскі

1.2 квадратні

1.3 тригранні

1.4 круглі

1.5 напівкруглі

1.6 ромбічні
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Плоскі напилки використовують для обпилювання зовнішніх або внутрішніх плоских поверхонь.

Квадратні напилки застосовують для розпилювання квадратних та прямокутних отворів, а також для обпилювання вузьких плоских поверхонь.

Тригранні напилки використовують для обпилювання гострих кутів, розпилювання отворів, які мають гострі кути а також для загострення ножівок по дереву.

Круглі напилки застосовують для розпилювання круглих або овальних отворів.

Напівкруглі напилки використовують для обробки вгнутих криволінійних поверхонь великого радіуса.

Ромбічні напилки застосовують для обпилювання зубчастих коліс, зірочок.

[image: image107.emf]2. За формою насічки:

2.1 з одинарною (прості)

2.2 з подвійною (перехресні)

2.3  рашпільна 

2.4 дугова

Напилки з одинарною насічкою знімають широку стружку. Їх використовують при обпилюванні м’яких металів та сплавів (мідь, алюміній, свинець, цинк, латунь, бронза тощо). Також ці напилки використовують для загострення ріжучого інструменту.

Напилки з подвійною (перехресною) насічкою знімають більш дрібну стружку, що полегшує процес обпилювання. Їх використовують для обпилювання твердих металів та сплавів ( сталь, чавун).

Напилки з рашпільною насічкою застосовують для обпилювання дуже м’яких металів, а також неметалевих матеріалів (шкіра, пластмаса, гума).

Напилки з дуговою насічкою мають великі западини між зубцями, що забезпечує високу продуктивність і хорошу якість оброблюваних поверхонь. Такими напилками обробляють м’які метали (мідь, дюралюміній).

3.За кількістю насічок на 10 мм.

1.1.  драчові (для чорнової обробки) – 5-12

1.2.  личкувальні (для чистової обробки) ​– 12-28

1.3.  бархатні (для доводочної обробки) – 28-56

4. По довжині (від 100 до 400 мм.)
Маленькі напилки для виконання робіт у важкодоступних місцях, отворах, кутах, тощо мають назву – надфіль. Надфілі мають таку ж форму, що й слюсарні напилки і виготовляються з високоякісної інструментальної сталі.
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а, б – прямокутні надфілі

в – квадратний

г, д – тригранний

е – круглий

ж – напівкруглий

и – овальний 

к – ромбічний

л – ножівочний

м – пазовий надфілі

Розглянемо послідовність дій при здійсненні процесу обпилювання. 

1. Закріпити заготовку в слюсарних лещатах таким чином, щоб лінія розмітки виступала на 8-10 мм. над рівнем губок лещат. Якщо заготовка з дуже м’якого матеріалу, або її поверхні, що будуть закріплюватися, були попередньо оброблені, то на губки лещат потрібно надягти нагубники.
2. Прийняти необхідну робочу позу та взяти у руки напилок. Положення тіла і рук має відповідати зображенню на малюнку: 
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3. Виконати процес обпилювання: вперед – робочий хід, зворотній хід – допоміжний і виконується без натискування на напилок. При цьому слід правильно розподіляти зусилля при обпилюванні.
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    Початок

     
      Кінець

4. Контроль якості обпилювання. Для перевірки обпиляних поверхонь застосовують лінійку, кутник, штангенциркуль. Лінійкою перевіряють «на просвіт» (демонстрація). Паралельність двох поверхонь перевіряють штангенциркулем (демонстрація). 

При виконанні обпилювання можливі такі види браку:

· неточність розмірів і форм;

· відхилення від площини ;

· «завали» країв.

5. Закріплення нового матеріалу здійснюю шляхом опитування.

Питання: 1. Що собою являє обпилювання металу?



2. Які інструменти використовують для обпилювання?



3.З якого матеріалу їх виготовляють?



4.За якими ознаками і на які види класифікують напилки?



5.Чим відрізняється надфіль від напилка?



6.З чого розпочинають і чим завершують процес обпилювання?



7. Який інструмент використовують для перевірки якості обпилюваної поверхні?

6. Практична робота

6.1 Вступний інструктаж. На сьогоднішньому практичному занятті ви повинні здійснити обпилювання поверхонь заготовок. Ця операція передбачає виконання наступних дій (демонструю, супроводжуючи розповіддю і поясненням). При виконанні операцій можливі такі помилки (демонструю, супроводжуючи розповіддю і поясненням):

Неправильний хват – демонстрація правильної робочої хватки.
Неправильна стійка – демонстрація правильного положення тіла.
Неправильний натиск – акцентування уваги на правильному натиску.
Будь-яка практична робота передбачає дотримання правил техніки безпеки. При обпилюванні металу ви повинні:

· Працювати тільки справним інструментом;

· Ручка напилка має бути без пошкоджень і міцно насаджена на хвостовик;

· Не можна підгинати пальці лівої руки під напилок;

· Стружку, що утворюється необхідно змітати спеціальною щіткою.

6.2 Самостійна практична робота учнів та інструктаж вчителя

Роздаю заготовки. Даю завдання обпиляти заготовку по розмірних лініях. Роздаю інструмент. Нагадую необхідність дотримання правил ТБ.

Перший обхід проводжу з метою контролю закріплення заготовок в лещатах. Якщо багато учнів допускають типові помилки, зупиняю роботу, вказую помилку і демонструю як її усунути.

Другий обхід проводжу з метою контролю за положенням тіла і рук, а також координації розподілу зусиль.

Третій обхід проводжу з метою контролю за здійсненням перевірки якості обпилювання металевої поверхні.

6.3 Заключний інструктаж

Аналізуємо роботи учнів за такими критеріями, як:
- дотримання розмірів і форми;

- відхилення від площини (завали країв);

- Охайність виконаної роботи.

7. Підсумок. 

Звертаюся до учнів з проханням дати відповіді на запитання:

· Що нового ви дізналися на сьогоднішньому уроці?

· Чи досягнута нами мета уроку?

· Яким чином ви можете використати отримані знання та набуті уміння у своєму житті?

Виставляю кожному оцінку за урок з обґрунтуванням.

Задаю домашнє завдання: опрацювати матеріал за вивченою темою.

8. Прибирання робочих місць та майстерні черговими.

КОНСПЕКТ УРОКУ

Тема: Проектування виробів із тонколистового металу

5 клас

	Мета:

· Сформувати уявлення учнів про художнє конструювання виробів.
· Уміти виконувати художнє конструювання.
· Розвивати уяву та образне мислення учнів.
· Виховувати їхні естетичні смаки.
Об'єкт навчальної праці: проект виробу з тонколистового металу.
Дидактичний матеріал: зразки художніх виробів із листового металу та дроту, інструменти та пристрої для демонстрації способів художнього конструювання, комп’ютерна презентація та навчальні фільми (вирівнювання жерсті, виробництво цвяхів)

Методи навчання: розповідь; пояснення з демонстрацією; проблемна бесіда; практична робота.

Форми організації пізнавальної діяльності учнів: індивідуальна, фронтальна, ланкова.

Словникова робота: гравірування, шліфування, оздоблення прикрасами

Тип уроку: вивчення нового матеріалу. 

ХІД УРОКУ

І. Організаційна частина.

Привітання з класом, концентрація уваги учнів та перевірка наявності. Організація і перевірка готовності учнів до роботи, створення позитивної емоційної атмосфери.

Історія винаходу консервної банки

У 1809 році імператор Наполеон Бонапарт подарував звання "Благодійник людства" простому паризькому кухарю Николя Апперу. Цей чудовий кулінар додумався кип'ятити щільно закупорені скляні банки з продуктами - і тим самим продовжував їжі життя

Що було дуже до речі для далеких військових походів. Наполеон утомився карати солдат, що з голоду ганялися за дикими зайцями - замість того щоб воювати.

Перша бляшана консервна банка з'явилася у світ в 1810 році. Британець Пітер Дюранд просто запозичив ідею у французів, використавши замість скла залізну тару. Уже через три роки англійська армія уплітала їжу з важких сталевих контейнерів. Вага одного досягав півкілограма - і це без вмісту. Відкрити банку було не так просто - у хід йшли молотки, сокири і приклади. По іронії долі консервний ніж винайшли лише за піввіку.

До досконалості бляшанку довела Громадянська війна в США (1860-і роки). Залізо приходилося заощаджувати, тому стінки банок виготовляли тоншими. У Балтиморі з'явилися перші верстати для виготовлення консервів (раніше це робили вручну).

Пройшло ще сторіччя - і в тім же Балтиморі один фабрикант підсипав у бак, де кип'ятилися банки, кальцій. Температура кипіння виросла, що дозволило скоротити час обробки із шести половиною годин до півгодини.

У Європі щорічно виробляється 33 мільярди консервних банок. У процесі виготовлення бляшанка проходить шлях приблизно 1,5 км

ІІ. Актуалізація знань та мотивація навчальної діяльності учнів.

Цей етап уроку проводиться шляхом виставки-демонстрації виконаних учнями ескізів моделей-аналогів та подальшого обговорення.

Бесіда

1. Які види жерсті ви знаєте?

2. Чим проводиться випрямляння жерсті?

3. Як проводиться випрямляння фольги?

4. Які типові перетворення ви використали для створення ескізу власної моделі виробу?

ІІІ. Практична робота «Художнє конструювання виробу»

Слово вчителя.

Нова річ має бути не тільки оригінальною. Не менше захоплення викликає краса виробу. Тому в конструюванні широко використовують різні засоби мистецтва, зокрема художнє конструювання та оздоблення виробів.
Художнє конструювання – це створення конструкції виробів із використанням декоративного оформлення (гравірування, шліфування, оздоблення прикрасами тощо). Цей спосіб дає можливість найповнішого втілення фантазії в різних виробах.

Інструктаж до виконання практичної роботи.

Учитель наводить приклади художнього оздоблення виробів із листового металу та дроту і пропонує учням продумати художнє оздоблення власного виробу.

Завдання практичної роботи.

Виконати ескіз моделі-аналогу власного виробу

Виконання практичної роботи.

Учні виконують ескіз художнього оздоблення виробу у вільній техніці: кольоровими олівцями, простими олівцями, гуашшю, акварельними фарбами, фломастерами тощо.

Під час практичної роботи вчитель надає учням консультації, разом з ними аналізує художнє оздоблення виробів, за необхідності пропонує внести корективи відповідно до естетичних вимог.

ІV. Підсумки уроку. 

 Цей етап проводиться у формі виставки кращих робіт учнів.
Аналіз запропонованих варіантів можна провести як конкурс-захист власних розробок.

Учитель акцентує увагу учнів на кращих ескізах майбутніх виробів, пояснює допущені помилки та методи їх усунення.

V. Домашнє завдання.

Закінчити виконання ескізу моделі аналогу обраного виробу.
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Сформувати уявлення учнів про художнє

конструювання виробів.



Уміти виконувати художнє конструювання.



Розвивати уяву та образне мислення учнів.



Розвивати технічний світогляд, естетичний

смак, пізнавальну та творчу активність
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Отримання виробів заданої форми пилянням лобзиком

 Мета: закріпити в учнів розуміння процесу рі​зання та уявлення про технологію пиляння лобзи​ком ДВП, удосконалити навички пиляння фанери лоб​зиком; розвивати навички самоконтролю та техніч​не мислення; виховувати любов та повагу до праці.

Обладнання, інструменти та матеріали: комбіновані верстаки, лобзики, запасні лобзикові пилочки, шило, струбцини, заготовки з фанери, ма​люнки майбутнього виробу та копіювальний па​пір.

Міжпредметні зв'язки: образотворче мисте​цтво.

Тип уроку: формування практичних умінь та навичок.

ХІД УРОКУ    

 I. Організаційний момент

 II. Актуалізація опорних знань та життєвого до​свіду учнів

     Актуалізацію опорних знань учнів здійснюємо під час перевірки домашнього завдання за допомо​гою карток (див. додаток).

 III. Повідомлення теми і завдань уроку

 IV.  Формування вмінь та навичок
Теоретична частина 

Деталі з фанери або складної форми випилюють лобзиком Найчастіше користуються лобзиком з металевою рамкою, на кінцях якої є затискачі з баранцевими гайками.

Пилочка лобзика  - це вузька сталева смужка із зубцями на одному з ребер, спрямованими в один бік.

Пилочки розрізняють за шириною полотна та насічкою зубців . Для роботи з товстою фанерою та дереви​ною беруть широке полотно з крупними зубцями, а для тон​кої фанери - вузеньке полотно з дрібними зубцями.

Щоб підготувати лобзик до роботи, беруть пилочку і один її кінець затискують гайкою біля ручки (Пи​лочку встановлюють так, щоб її зубці були спрямовані на​зовні від рамки і вниз. Потім стискують обидва кінці рам​ки в напрямку один до одного і так само затискують другий кінець пилочки. Якщо відпустити стиснуті кінці дуги, вони приймуть своє попереднє положення і натягнуть пилочку. Отже, лобзик готовий до роботи.

Працюють лобзиком на спеціальному столику-підставці, який кріплять до робочого стола струбциною.

Фанеру з нанесеним на неї малюнком кладуть на підстав​ку, і щоб вона не сповзала, притримують лівою рукою. У праву руку беруть лобзик і, приставивши пилочку до фаненри починають   пиляти.   Пиляють так, щоб пилочка рухалася точно по лінії контурів .Спочатку випилюють внутрішній контур заготовки, а потім -зовнішній.

Для випилювання по внутрішньому контуру у заготовці роблять отвір шилом. Вставляють у цей отвір верхній кінець пилочки, а потім закріплюють його. Випи​лявши внутрішні контури, відкручують верхню гайку, звільняють кінець пилочки і виймають її. Потім знову закріплюють і розпочинають випилювати зовнішні контури.

Завершують обробку випиляних деталей рашпілем, надфілем або шліфувальною шкуркою.

Для виготовлення виробів з фанери, ДВП та ДСП плит за​стосовують електричні лобзики. 

      Практична робота. Випилювання лобзиком контурів іграшки     

Вступний інструктаж

Учитель пояснює учням послідовність практичної роботи та повторює з ними правила безпечної праці під час пиляння лобзиком.


Правила безпечної праці під час пиляння фанери лобзиком:

              -лобзик тримати перпендикулярно до заготовки;

              - сидіти прямо, не нахилятися;

              - станок лобзика повинен рухатися на рівні пле​ча працюючого;

              - пиляти слід рівномірно, не натискаючи сильно на пилочку, щоб вона не зламалася;
              - тиснути на пилочку так, як під час малювання олівцем; 
         - через кожні 3—5 хв треба робити  перерву для охолодження пилочки, щоб вона не перегрі​валася.

Випилювання лобзиком контурів іграшки

      1.Перенести малюнок на фанеру чи ДВП за допомогою копіювального  паперу. 
2. Випиляти деталі іграшки.

3. Пошліфувати виріб. 

               Поточний інструктаж

Контроль якості виконання роботи.

 V. Підсумок уроку

Аналіз типових помилок, які допускали учні під час пиляння лобзиком, поради щодо їх уникнення у подальшій роботі.


VI. Домашнє завдання

Розмалювати вдома виготовлену на уроці іграшку.

   Додатки.
Картка 1


Доповнити речення:

1. Лобзик призначений для випилювання ____________ контурів деталей.
2. Під час пиляння фанери та ДВП лобзиком ко​ристуються підкладною дошкою і струбциною. Під​кладна дошка необхідна для того, щоб
 ,а струбцина
 ___________________________________  
Картка 2

Познач стрілочками на малюнку підкладну дошку.
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        Картка З

Познач знаком «+» малюнок, на якому зображе​не неправильне кріплення полотна на лобзику. Поясни свій вибір.
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 Мал. 1 
     Картка 4

Доповни речення:

Під час випилювання лобзиком спочатку випилюють ____________________________   контури,

а потім —
  .
Картка 5

Розглянь малюнки 1, 2 та доповни правила пи​ляння лобзиком 
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                         Мал 1
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                        Мал.2
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Отримання виробів заданої форми 

Пилянням лобзиком

5 клас

Виконав:вчитель трудового навчання 
Джуринської ЗОШ 

І-ІІІ ст

Яворський Тарас Богданович

Урок з трудового навчання та технологій (5 клас)

Тема: Проектування та виготовлення виробів з фанери та ДВП. Виготовлення годівниці

Мета: поглибити знання учнів з теми «Обробка ДВП та фанери», навчити прийомам пиляння деревини і фанери, ознайомити з послідовністю виготовлення годівниць для птахів; 

розвивати вміння та навички по обробці деревини  і фанери, уважність у роботі, творче мислення;

виховувати любов до природи, птахів, почуття відповідальності.

Тип уроку: практичний – інтегрований з українською літературою, музикою.

Об’єкти праці: годівниця для птахів

Методи уроку: бесіда, розповідь з використанням ілюстрацій, пояснення з практичним показом, вправи, практична робота, екскурсія.

Дидактичні засоби: презентація «Птахи взимку», готовий виріб, роздатковий матеріал (технологічні картки по виготовленню годівниць).

Обладнання, інструменти і матеріали: ножівка, молоток, цвяхи, наждачний папір, мотузок, фанера, дошка – 3 мм. 

План уроку

1. Організація класу (2 хв.)

2. Актуалізація опорних знань (8 хв.)

3. Пояснення нового матеріалу (15 хв.)

4. Вступний інструктаж. Правила безпечної праці під час пиляння та роботи з молотком (15 хв.)

5. Практична робота (поточний інструктаж) (45 хв.)

6. Заключний інструктаж. Оцінювання робіт. Підбиття підсумків (3-5 хв.)

7. Екскурсія до шкільного парку. 

Епіграф: Синичка-сестричка

Пташка синичка –

моя сестричка

Летить до вікна,

мабуть, хоче зерна.

Прилітає сюди, - 

може хоче води. 

Може крихітки хліба

принести до обіду

Добре знає синичка:

Є зерно і водичка.

Є і хліб і обід, 

Наїдайся як слід.

Микола Сингаївський                                    

Зміст уроку

І. Організація класу. Перевірка відвідування, наявності необхідних матеріалів для практичної роботи, спецодягу.

ІІ. Актуалізація опорних знань 

(Запитання для учнів)

1. Чим відрізняється фанера від ДВП?

2. Для чого розмічають деталі?

3. Як можна при розмічанні деталей виробів зменшити кількість відходів деревини?

4. Які інструменти призначені для різання деревини? Що в них спільного?

5. Як треба пиляти фанеру й ДВП ножівкою?

6. Для чого й чим обпилюють і зачищають вироби з деревини?

ІІІ. Пояснення нового матеріалу

(Метод - бесіда)

Вчитель: Незабаром початок зими. На уроці ми з вами будемо виготовляти годівнички. А для чого вони потрібні?

(відповідь учнів).

Вчитель: Взимку птахам не вистачає їжі. Тому люди їх підгодовують, насипаючи їжу в годівнички, виготовлені власноруч (демонстрування годівниць), і цим допомагають крилатим друзям перезимувати. 

Чи знаєте ви, які птахи зимують в нашій місцевості?

(відповідь учнів).

Вчитель: Прослухайте запис голосів птахів і спробуйте відгадати, що це за птахи? (по-черзі звучать записи голосів птахів синиці, дятла, снігурів, граків).

(відповідь учнів).

Вчитель: Зверніть увагу на екран (демонструється фото птахів).Ви побачили всіх птахів, що зимують у нашій місцевості.

Найбільш поширеною є синиця. У нашій державі вона зустрічається скрізь: у лісах, садах, скверах, населених пунктах. За якими ознаками впізнаємо синицю?

(відповідь учнів).

Вчитель: Синиця має характерне яскраве забарвлення. Це дуже жвавий птах. Його дзвінку трель легко впізнати серед інших пташиних голосів. Синиці приносять користь, знищуючи багато шкідників лісів, садів та полів. Але, крім синиці, в боротьбі зі шкідниками допомагають й інші птахи, наприклад, такий (звучить запис голосу дятла). Що це за птах?

(відповідь учнів).

Вчитель: Дятли живляться переважно комахами. У природі, завдяки типовому стандартному забарвленню та співу, їх легко відрізнити серед інших птахів. Яких ще зимових птахів ви знаєте? 

                  (Бесіда учнів і вчителя про зимівлю птахів)

Сьогодні на уроці ми спробуємо допомогти птахам перенести сувору пору. Проблема збереження птахів, допомога їм у зимку є актуальною не тільки для екологів. До цієї теми намагаються привернути увагу людства письменники, поети, закликаючи у своїх творах берегти птахів, подбати про них у зимовий період (учні читають уривки з творів, вірші).

Учень: 



  Птахи взимку

Горобчик:

- Цір-цір, цір-цір

Вийди, Івасю, на двір!

Синичка:

Час-час, час-час,

Вийди, Марусю, до нас!

Всі пташки

Цір-цір, цвіть-цвіть,

Діти кохані, спішіть!

Цинь-цинь, час-час,

Подбайте, діти, про нас!

На сніданочок для пташки.

Киньте зерен, киньте кашки.

Ми ж все літо працювали:

Сади з черви обчищали,

Ще й співали всім на втіху,

Світ навколо звеселяли!

Ці-цір-цір!

Вчитель: Отже, сьогодні на уроці ми разом з вами будемо виготовляти годівнички. Подивіться на представлені моделі (демонструються моделі годівниць). 

Тож – до роботи!

IV. Вступний інструктаж по виготовленню годівниці (метод-інструктування, який супроводиться демонструванням правильного виконання трудових прийомів).

Послідовність розпилювання дошки

1. При розпилюванні заготовок відступають від лінії розмічення на 2-3 мм (Полотно ножівки має переміщуватись під прямим кутом до заготовки. Лінія розмічання ліворуч від місця пиляння на заготовці).

2. Розмічену заготовку кладуть на дошку на столярному верстаті, що має упор.

3. Лівою рукою притискують заготовку до упора (а правою роблять запил, ножівку притискують до упора) і роблять кілька коротких плавних рухів до себе.

4. Після запилювання ножівку рухають на всю її довжину. 

З'єднання деталей цвяхами

При з'єднанні деталей цвяхами тонку деталь прибивають до товстої. Місце вбивання цвяха у виріб має знаходитись від кромки або торця деталі на відстані не менш як половини товщини деталі. Цвях починають забивати несильними ударами молотка, поступово збільшуючи силу удару до повного занурення цвяха в дерево. Удари молотком по цвяху слід наносити зверху, прямо по шляпці. Не можна наносити удари під кутом.

Ввиготовлення годівниці за технологічними картками з розмірами

(Вчитель роздає технологічні картки з розмірами, послідовністю виготовлення годівниці).

Дно годівниці: ширина – 20 см, довжина 30 см, товщина 5 мм.

Бокові стінки: 1 ширина – 2 см, довжина 30 см, товщина 2 см.

Бокові стінки: 2 ширина – 2 см, довжина 16 см, товщина 2 см.

Послідовність збору

1. Прибити цвяхами дві бокові довгі стінки до дна.

2. Прибити цвяхами дві бокові короткі стінки до дна.

3. Забий цвяхи по куткам стінок.

4. Закріпи мотузки і зв’язати у вузол.

(Пояснення кожного етапу роботи).

Правила техніки безпеки

1. Працювати пилкою або ножівкою треба без ривків.

2. Не можна спрямовувати полотно пилки пальцем.

3. Не можна тримати ліву руку близько до полотна пилки.

4. Стружки із столярного верстака потрібно прибирати щіткою.

5. Працювати тільки справним інструментом, використовувати його треба точно за призначенням.

6. Не можна залишати столярний молоток на краю верстата.

7. Не можна стояти за спиною людини, яка працює молотком.

8. Молоток під час роботи необхідно тримати на відстані 20-30 мм до кінця ручки.

V. Практична робота. Поточний інструктаж

1. Вчитель обходить робочі місця з метою проведення індивідуального інструктажу. 

2. Проводить контроль за організацією робочих місць, дотриманням учнями правил безпеки праці, наявністю спецодягу.

3. Слідкує за правильністю виконання робочих рухів під час різання і з'єднання. 

VI. Заключний інструктаж

· Демонстрування кращих виробів.

· Аналіз виробів і роботи кожного учня, оцінювання навчальних досягнень учнів.

· Завдання додому.

· Прибирання робочих місць.

VIІ. Екскурсія до шкільного парку 

Розвішування годівниць.

Урок 1.

Тема: Вступний інструктаж з безпеки життєдіяльності. Електрична енергія в господарстві держави.

Мета: ознайомити учнів із значенням електричної енергії у житті людей, правилами електробезпеки та безпечної праці на уроках «Технології електротехнічних робіт».

Обладнання: плакати з техніки безпечної праці під час виконання електротехнічних робіт.

Структура та хід уроку

І. Організаційний етап
ІІ. Мотивація навчальної діяльності учнів. Актуалізація опорних знань учнів. 
ІІІ. Оголошення теми.
ІV. Вивчення нового навчального матеріалу

1. Інструктаж з безпеки життєдіяльності.

Правила безпечної праці під час виконання електромонтажних робіт

Перед початком роботи:

1. Надіти спецодяг.

2. Правильно розкласти на робочому місці інструменти і матеріали.

3. Перевірити справність інструментів (ручки плоскогубців, кусачок, викруток повинні мати ізолююче покриття).

Під час роботи:

1. Монтувати електроарматуру або складати електричні схеми, а також виконувати в них перемикання можна лише за відсутності напруги.

2. Складати схему треба так, щоб проводи не перехрещувались і не були натягнуті.

3. Вмикати складену монтажну схему можна тільки після того, як її огляне вчитель.

4. Перевіряти наявність напруги можна лише з дозволу вчителя і за допомогою приладів або контрольної лампочки.

5. За виявлення пошкоджень електропроводки, обладнання, приладів одразу розімкнути схему і повідомити про це вчителя.

Після закінчення роботи:

1. Від'єднати схему від джерела електроенергії.

2. Покласти на призначене місце інструменти, електроарматуру та інші матеріали.

3. Прибрати робоче місце (під час прибирання користуватися щіткою для змітання).

4. Не виходити з майстерні без дозволу вчителя.

2. Значення електричної енергії у житті людини та для розвитку економіки держави.

Вивчення нового матеріалу доцільно організувати у формі бесіди, у процесі якої учні мають наводити приклади використання електричної енергії в побуті, промисловості, сільському господарстві, на транспорті. 

Наведені приклади активізують пізнавальну діяльність учнів. Аналізуючи відповіді учнів, учитель зупиняється на таких основних напрямах її використання:

— у побуті (електричне освітлення вулиць, будинків, кінотеатрів, приготування їжі за допомогою побутової техніки, радіомовлення, телебачення, комп'ютерна техніка, телефон тощо);

— сільському господарстві (електрифікація ферм і різних пристроїв для виконання сільськогосподарських робіт);

— промисловості (обробка металів, в автоматичних пристроях, робототехніці, електрометалургії, зварювальних апаратах тощо);

· транспортних засобах (трамваї, тролейбуси, метрополітен, потяги, електромобілі).

V. Підбиття підсумків, оцінювання результатів роботи.

Тому, яку б професію учень не обрав після закінчення школи, йому необхідно оволодіти знаннями з електротехніки. Електротехніка – галузь науки і техніки, пов’язана з виробленням, розподілом та використанням електричної енергії.

VI. Домашнє завдання

Розповісти про використання електроенергії дома.

Урок 2.

Тема: Облік електричної енергії. Планування заходів щодо економного використання електроенергії.

Практична робота №1. «Розрахунок вартості спожитої електричної енергії. Планування заходів щодо економного використання електроенергії».

Мета: Дати первісне уявлення про електричну енергію, про пристрої обліку електричної енергії; сформувати вміння здійснювати облік та заповнювати квитанцію на оплату за витрачену електроенергію; виховувати працелюбність, зацікавленість під час виконання практичної роботи

Обладнання, матеріали: побутові споживачі електричної енергії, наочні посібники.

Структура та хід уроку:

І.Організація класу.

ІІ. Актуалізація опорних знань. Мотивація навчальної діяльності учнів.

Всі Ви розумієте, що сучасне життя неможливе без електроенергії. Вона використовується як на виробництві так і в побуті. Про те, яка її сутність, яким чином її обліковують та чому її необхідно економити, ви дізнаєтесь на сьогоднішньому занятті.

III. Повідомлення теми, мети та завдань заняття.

VI. Вивчення нового матеріалу.

1. Поняття про електричний струм. Лічильник електричної енергії.
[image: image122.jpg]


У кожному будинку, в кожній квартирі, біля вхідних дверей закріплена невелика коробочка зі скляним віконцем. До неї підведені проводи, а за склом обертається металевий диск і  розташовані віконця із цифрами, які означають кількість використаної електроенергії. Це – відомий кожному прилад електричний лічильник.

Якщо електричні прилади вимкнуто – диск стоїть на місці. Проте, якщо ввімкнути хоча б одну електричну лампочку або інший прилад – диск починає обертатися. Початок обертання диска свідчить про те, що почалось використання електроенергії. Чим більше приладів увімкнено в квартирі, тим швидше обертається диск, а отже, більше використовується електричної енергії.

Відстань вимірюється у метрах (м), час у секундах (с), а одиниця кількості електроенергії – кіловат-година (кВт·год)

Що ж таке електрична енергія? Складними дослідами було встановлено, що, крім молекул і атомів, у речовинах містяться менші від них заряджені частинки - електрони. Ці частинки можна примусити рухатися всередині речовини у певному напрямку. Упорядкований рух заряджених частинок називають електричним струмом, а пристрій, за допомогою якого викликається цей рух, – джерелом електричного струму, джерелом електричної енергії.

Якщо заряджені частинки рухаються по спіралі електричної лампочки або електричної плитки – вони нагрівають їх, у результаті спіраль лампочки світиться, а спіраль плитки – нагрівається.

На попередньому уроці ми дізналися, що електрична енергія має велике значення в житті та праці людей. Зокрема у побуті її використовують для освітлення квартир, за допомогою електричної енергії працюють холодильники і швейні машини, пилосмоки і кондиціонери, телевізори і комп’ютери, багато інших електричних приладів.

На уроках природознавства ви дізналися, як виробляють і передають на відстань електричну енергію і що для цього на електростанціях спалюють багато вугілля, газу, нафти, а також використовують воду річок. Ці природні багатства є невідновними і завдають шкоди довкіллю, а тому дорого коштують. 
Отже, треба економно витрачати електричну енергію.
2. Практична робота. «Розрахунок вартості спожитої електричної енергії. Планування заходів щодо економного використання електроенергії».

Обладнання, інструменти та матеріали: квитанція на оплату спожитої електроенергії, зображення лічильників з різними показниками.

Послідовність виконання роботи:
Зауваження: заповнюється тільки верхня частина квитанції.

1.
Уважно розглянь зображення лічильників та знайди відмінності у їх показах.

2.
Уважно заповни графи бланку «Прізвище, ім’я, по батькові платника, Адреса платника, Дата»

3.
Уважно заповни графи бланку «Попередні показники» - менші покази лічильника, «Останні показники» - більші покази лічильника, при чому остання цифра, яка знаходиться після коми, не враховується.

4.
Від більшого значення відняти менше і записати у графу «Різниця»

5.
Помножити значення різниці на вартість однієї кіловат-години та записати у графу «Сума».

6.
Це число записати також у графі «Усього».

7.      Поставити підпис.

ІV. Узагальнення і систематизація знань.

V. Домашнє завдання.

1. Зняти показники домашнього лічильника  сьогодні та в переддень наступного уроку. Розрахувати витрати та заповнити нижню частину квитанції.

2. Описати заходи економного використання електроенергії вдома.

Тема.  Свердління отворів коловоротом і ручним дрилем.

Мета:

· засвоїти знання  про будову і принцип дії коловорота та ручного дриля;

· формувати  вміння  користуватися ручним дрилем і коловоротом;

· розвивати  окомір, точність при виконанні робіт; 

· виховувати  бережливе ставлення до матеріалу;

· виховувати любов  до природи та навколишнього середовища.

Об’єкт  навчальної  праці: проект виготовлення  власного виробу.
Обладнання: ручний дриль, коловорот, набір свердл, олівці, циркуль.

Тип уроку: комбінований

Очікувані результати навчальної діяльності:

1. Уміння характеризувати свердління як технологічний процес різання матеріалів.

2. Знання основних видів свердел, будови коловорота та ручного дриля.

3. Уміння виконувати технологічну операцію свердління деревини.

4. Знання правил безпечної праці та дотримання їх під час свердління виробів з деревини.

Орієнтовний план проведення уроку.

І. Організаційна частина………………………………………………(2 хв)

ІІ. Актуалізація опорних знань та життєвого досвіду учнів……….(7 хв)

ІІІ. Мотивація навчально – трудової діяльності…………………….(2 хв)

ІV. Повідомлення теми, мети, завдань уроку……………………….(2 хв)

V. Вивчення нового матеріалу……………………………………….(7 хв)

VІ. Практична робота………………………………………………..(20 хв)

VІІ. Підсумок уроку…………………………………………………..(5 хв)

Хід уроку

І. Організаційна частина.

Перевірка присутніх на уроці, призначення чергових, створення доброзичливого настрою на роботу.

ІІ. Актуалізація опорних знань та життєвого досвіду учнів.

Фронтальне опитування:

1.  Які ви знаєте процеси обробки деревини?

2. Який технологічний процес називають різанням?

3. Які різальні інструменти застосовують у деревообробці під час свердління отворів?

4. Чи мають отвори вироби,  які ви виготовляєте?

ІІІ. Мотивація навчально – трудової діяльності.

Вчитель пояснює учням, що свердління це досить поширена операція, володіння якою неодмінно знадобиться їм в майбутньому. Наприклад, свердління отворів при ремонті меблів,  свердління при виготовленні нескладних виробів побутового призначення.

ІV. Повідомлення теми, очікуваних результатів навчальної діяльності.

· знати будову та призначення коловорота;

· виконувати операцію свердління.

V. Вивчення навчального матеріалу за планом:
· технологічна операція свердління

· основні види свердл

· призначення і будова коловорота

· призначення та будова ручного дриля

· правила безпечної праці при свердлінні коловоротом та ручним дрилем.

1. Свердління – один із самих поширених способів одержання отворів різанням. Свердління отворів на виробництві, як правило, автоматизоване.

2. Ріжучим інструментом при цьому є свердло. З допомогою свердла роблять отвори наскрізні (якщо просвердлено всю товщину матеріалу) і «глухі» (матеріал просвердлений не наскрізь).

Отвори в заготовках деревини просвердлюють центровим, спіральним і ложковими свердлами. Найбільш широко застосовуються спіральні свердла.

3. Найпростішим пристосуванням, яким приводять у рух свердло, є коловорот. Він складається з колінчастого стержня, на який насаджують дерев’яну ручку. На кінці стержня є патрон ( або гвинтовий затискач) для закріплення свердла; зверху на ньому – упорна голівка,  що утримує коловорот у потрібному положенні. Свердло міцно затискають у патроні (гвинтовому затискачі) коловорота.

Частина свердла, що просвердлює отвір у деревині називається робочою. Робоча частина центрового свердла має вигляд лопатки з вістрям-центром.

Під час свердління отворів коловорот треба тримати так, щоб свердло було перпендикулярне до площини деталі. При цьому лівою рукою треба натискувати на опорну голівку і обертати коловорот. Скільки обертів зробив працюючий коловоротом, стільки ж обертів зробить і свердло. Тому свердління, яке виконують за допомогою коловорота, потребує багато часу. Щоб дещо зекономити час, потрібний для свердління отворів та полегшити працю, використовують ручний дриль. Будова дриля дає змогу під час повільного обертання його ручки добитися значно більшої частоти обертання свердла. В результаті демонстрації учні повинні переконатись, що за одне повне обертання ручки дриля  патрон робить кілька обертів. Для повного розуміння викладеного будову дриля потрібно розглянути детально. Найзручніше це зробити на кінематичній схемі, зазначивши при цьому, що всі деталі на схемі позначено умовно. Пояснювати бажано в такій послідовності: 

· загальна будова;

· кінематика механізму;

· роль зубчатої передачі.

Важливо допомогти учням за кожним умовним зображенням побачити призначення деталей, їх взаємодію в механізмі. Тому буде корисним, знявши кришку з корпусу, показати будову та взаємодію деталей дриля. Для закріплення викладеного матеріалу вчитель може запропонувати такі запитання:

· Які ви знаєте основні види  свердл?

· З яких основних деталей складається коловорот?

· З яких основних деталей складається ручний дриль?

Показуючи способи свердління коловоротом та ручним дрилем , учитель демонструє прийоми роботи та наголошує на дотриманні правил безпечної роботи6

1. Слід звернути увагу на розмічання центра отвору для свердління;

2. Контролювати силу тиску під час роботи, особливо в моменти дотику свердла до заготовки та під час його виходу з протилежного боку;

3. На верстак кладуть підкладку та міцно закріплюють на ній заготовку;

4. Для запобігання відколів при свердлінні наскрізних отворів можна свердлити з двох боків;

5. Не можна тримати коловорот та дриль свердлом до себе;

6. Перед початком роботи слід надійно закріпити свердло в патроні;

7. Під кінець свердління необхідно зменшувати тиск на коловорот або дриль і уповільнювати кількість обертів;

8. Забороняється здмухувати стружку та чистити отвір  

пальцями рук.

VІ. Практична робота.   Вступний інструктаж.

На попередньо виготовлених виробах  учням необхідно просвердлити отвори.

Під час виконання завдання звернути увагу учнів на такі моменти:

· Чи потрібен взагалі отвір в конструкції  їхнього виробу? Яке його функціональне призначення?

· Запропонувати учням самостійно визначитись з місцем свердління отвору на площині виробу;

· Тільки після вибору місця для отвору й розмітки самого отвору, можна приступати до свердління.

Поточний інструктаж

Слідкувати за дотриманням учнями правил техніки безпеки.

Контролювати правильність виконання прийомів роботи під час свердління.

VІІ. Підсумок уроку

Рефлексія  (вправа «Мікрофон»)

Яких умінь ви набули на сьогоднішньому уроці?

Технологія свердління ( за підручником)

VІІІ. Домашнє завдання
Розглянути в підручнику тему: «Технологічний процес свердління. Коловорот. Ручний дриль.»

Урок №17

Дата:                                                     Клас:5

Тема. Оздоблення виробів із фанери та ДВП.

Мета: навчити учнів виготовляти вироби, ознайомити з процесом оздоблення; розвивати фантазію та творче мислення учнів; виховувати ор​ганізованість та самостійність у роботі та культуру праці.
Обладнання: лінійка, кутник, олівець, зразки ви​робів учнів.
Структура уроку:
I. Організаційний етап

II. Мотивація навчальної діяльності учнів. Актуалізація опорних знань учнів

III. Оголошення, подавання теми та очікуваних навчальних результатів
IV. Вивчення нового навчального матеріалу
1) Ознайомлення з методами проектів

2) Ознайомлення з видами оздоблення майбутнього виробу
V. Закріплення навчального матеріалу.
VI. Інструктаж до практичної роботи.
VII. Практична робота.
 Створення учнями власного орнаменту для оздоблення виробу згідно обраного способу.
VIII. Підбиття підсумків, оцінювання результатів роботи
IX. Домашнє завдання. 
Хід уроку:

I. Організаційний етап

Вітання з учнями, перевірка відсутніх, визначення чергових.

 ІІ. Мотивація навчальної діяльності учнів. Актуалізація опорних знань учнів

Учитель демон​струє учням вироби, оздоблені різною технікою: художнім контур​ним випалюванням, випалюванням, аплікацією соломкою, петриківським розписом, яворівським та іншими видами різьблення, та пропонує порівняти їх із виробами, які учні виготовили на поперед​ніх уроках. Під час аналізу доцільно поставити такі запитання.

· Скажіть, з чого починається виготовлення виробів?

· Які способи прикрашання виробів вам відомі?
· Яка технологія виконання цих робіт?
· Навіщо нам потрібно оздоблювати вироби?

ІІІ.Оголошення, подавання теми та очікуваних навчальних результатів

Оголошується тема, мета уроку. Тема написана на дошці.

IV. Вивчення нового навчального матеріалу
1) Нас оточує безліч потрібних речей. Усі вони не виникають самі по собі або за помахом чарівної палички, їх виготовили з певних матеріалів люди.

Для виготовлення виробів необхідні знаряддя праці, які допомагають по​легшити працю людини, зробити її продуктивною.

На послідуючих заняттях ми будемо оздоблювати вироби з фанери, деталі яких повинні бути плоскими. З цих деталей ми зберемо об’ємну конструкцію виробу. Фанера має тонкі стінки, тому з'єднувати деталі необхідно переважно за допомогою шипів та клею. Виготовлення шипів та вушок потребує точного розмічання та пильної уваги під час їх виготовлення. При цьому шипи краще робити трішки більшими – їх потім підпилюють безпосередньо під час складання. Така технологія дає міцні з’єднання деталей. Фанера має багатошарову будову і шари можуть роз'єднуватися, тому між отворами має залишатися фанера не менше 3-5 мм.

Але перш ніж ми розпочнемо виготовлення наших виробів, давайте познайомимося з видами оздоблення.

Вироби з деревини та фанери, можна оздобити за допомогою різноманітних технік та інструментів. Ми з вами на наших уроках будемо використовувати  такі види оздоблення як різьблення, випалювання, розпис.

     Різьблення поділяється на плоске, рельєфне, ажурне й об'ємне. Найпоширенішим є плоске різьблення, його роблять одним ножем або кількома різцями. 

 Для виробів з фанери найчастіше використовують ажурне різьблення. Воно є практично прорізним різьбленням, коли все тло вирізують, висвердлюють і випилюють

Вирізні фігури виконують так. На заготовку переносять контури малюнка й випилюють зайву деревину, наприклад, виготовляють розетку, який-небудь птаха, тварина і т.д. Ці фігури застосовують для обробки будинків, ковзана даху, стін, дверей, воріт, огороджень. Фігури вирізують глухими або ажурними - прорізними, з гострими крайкам або завальними.
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Випалювання (інша назва цієї техніки — пірографія) виконується за допомогою розпеченого до певної температури металевого стерж​ня або металевої нитки, які залишають на поверхні деревини слід або знак певної форми. Художнє випалювання нині стало визнаною тех​нікою оздоблення виробів. Випалювання застосовується для декорування дитячих іграшок і елементів народної дерев'яної архітектури. Розрізняють два спосо​би випалювання — розжареними металевими штампиками, із відбитків яких складають різноманітні орнаменти, і електрописаком, що дає чіткий контурний малюнок.

У шкільних майстернях для цього використовують спеціальний прилад — електричний випалювач. Він належить до нагрівальних електричних інструментів, у його корпус вмонтовано нагрівальну спіраль, від якої нагрівається металевий стержень, що закінчується загостреною частиною — пером, яким на дерев'яній поверхні випа​люють різні узори.
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Розпис на дереві — зручна й оригінальна техніка орнаментування виробів. Технічно вона мало чим відрізняється від розпису на інших матеріалах. Орнамент наносять пензлями із бі​лячої шерсті на поверхню виробу гуашшю, аквареллю. 

Після висихання нанесеної на поверхню фарби її покривають 2-3 шарами лаку.
При обробці деревини часто прагнуть використовувати її природ​ну текстуру. Особливо це стосується таких цінних порід деревини, як дуб, горіх, червоне дерево тощо. їх, як правило, піддають оброб​ці лаками. Вироби ж, виготовлені з менш привабливих м'яких порід деревини, зазвичай спочатку покривають фарбами, а вже потім ла​ками. Лакова плівка не тільки зберігає природну текстуру деревини, але й охороняє її від забруднення, значно подовжує термін викорис​тання виробу.
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V. Закріплення навчального матеріалу.
· Що нового ви дізналися на уроці?

· Що називається оздобленням виробів?

· Які є види оздоблення?

· Який спосіб оздоблення ви обрали?

VI. Інструктаж до практичної роботи.
Проводжу інструктаж до практичної роботи, наголошую на дотриманні правил техніки безпеки при виконанні технологічних операції. 

VII. Практична робота:

 Створення учнями власного орнаменту для оздоблення виробу згідно обраного способу.

[image: image67.jpg]Otaip aas
MBIV BAHHSE i [.L“

3% %f”
\/‘




VIII. Підбиття підсумків, оцінювання результатів роботи
Підводжу підсумок уроку, виставляю оцінки. Мотивую їх.

IX. Домашнє завдання.

Як домашнє завдання можна запропонувати учням закінчити роз​робку власного варіанта оздоблення виробу.
Вади деревини Властивості деревини
     Породи деревини  різняться за механічними та техноло​гічними властивостями. Однією з головних властивостей деревини є її міцність. Технологічні й механічні властивості деревини також пов'язані між собою. Наприклад, тверді породи деревини важче під​даються різанню, ніж м'які, волога-деревина може проводити елек​тричний струм, а суха ні, тверді породи деревини краще проводять звук, ніж м'які, тощо. Механічні й технологічні властивості дереви​ни обов'язково враховуються при виготовленні виробів.
Міцність деревини при стисканні вздовж її волокон більша, ніж упоперек них, а розколюваність навпаки: краща вздовж волокон, ніж упоперек них. Цю властивість враховують при улаштуванні сто​яків, кроквин та інших елементів будівель.
Ударна в’язкість – здатність деревини поглинати енергію без руйнування. Особливо добре можна відчути ефект поглинання енергії під час удару молотка з дерев'яною ручкою або для порівняння  вдарити дерев'яним та металевим прутом.

 До технологічних властивостей належать: розколюваність, здатність утримувати металеві кріплення, здатність до гнуття.

 Розколюваність -  це здатність деревини розщеплюватися вздовж волокон. Вона має практичне значення, оскільки деякі вироби та заготовки виготовляють розколюванням (клепка, сірники). 

Здатність деревини утримувати металеві кріплення – важлива її властивість. При вбиванні в деревину волокна частково перерізаються чи розсуваються і, таким чином, спричиняють на бічну поверхню цвяха тиск, який називають тертям, що утримує цвях у деревині. Опір деревини витягуванню шурупів приблизно у 2 рази більший, ніж опір витягуванню цвяхів. (мал.1)
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мал.1

 

Здатність деревини до гнуття використовується при виготовленні багатьох виробів (меблів, сувенірів). Краще піддаються процесу вигинання дуб, ясен, бук, береза. У хвойних порід здатність до вигину невисока. У вологої деревини ця здатність вища, ніж у сухої. Тому для згинання деревину пропарюють.(мал.2)
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мал.2

 

 

Вади деревини заважають якісно обробляти та можуть пошкодити або затупити інструмент.

Завилькуватість – це хвилясте або заплутане розташування волокон деревини яке утворюється внаслідок зважанню природному росту дерева. Така деревина важко обробляється різанням, часто утворюються сколи, зариви. Однак оброблена поверхня має оригінальну текстуру.

Сучки заважають виконувати обробку заготовок, туплять інструменти. Навколо сучків волокна деревини мають невелику завилькуватість, тому часто бувають сколи деревини. Сучки бувають сухі та  живі (здорові).(мал.1) Заготовки із сухими сучками небезпечно обробляти на верстатах.
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До вад деревини відносять гниль, тріщини та червоточину. Гниль та червоточина зменшує міцність деревини та псує зовнішній вигляд виробів. Деревину з тріщинами дуже небезпечно обробляти на верстатах та ручними електрифікованим інструментами.  (мал 2)
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           мал.2 
                  Види шипових з'єднань
При виготовленні столярних виробів застосовують різноманітні з'єднання, які підвищують їх естетичність та міцність. Найбільшого поширення набули шипові з'єднання.

Шипове з'єднання складається з двох елементів — шипа і провушини або шипа і гнізда (мал 2). Товщина шипа S, повинна дорівнювати 0,4 товщини бруска S0. При одинарному шипі: S1=0.4S0. Ширина заплечика (мал.1)

                                                                                          [image: image75.png]


мал. 1
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 мал. 2

Згідно зі стандартами шипові з'єднання бувають кутові кінцеві, кутові серединні і кутові ящикові.(мал. 3)
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мал. 3

  

Щоб збільшити міцність з'єднання і виробу в цілому, виготовляють два, три і більше шипів.

         Виготовлення елементів шипового з'єднання:

Виготовлення елементів шипового з'єднання розпочинають із роз​мічання заготовки. (мал. 4)
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мал. 4

Для цього необхідно підготувати лінійку, кутник, рейсмус і олівець. Слід пам'ятати, що від точності розмічання залежить якість з'єднання. Шипи, провушини і гнізда розмічають одним настроюванням рейсмуса. Розміри шипа та гнізда (провушини) мають бути однаковими. Коли шип входить у гніздо або провушину, йо​го поверхні повинні щільно, без зазорів прилягати до їх бічних площин.

 Випилювання шипів та запилювання провушин виконують дрібно​зубою пилкою. При випилюванні шипа пропил має пройти із зовніш​нього боку розмітки , а при запилюванні провушини - із внутрішнього.  (мал. 5)
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мал. 5

    Заплечики шипа відпилюють з нахилом пилки всередину на 1...2 °. Нахил забезпечує щільне прилягання заплечика до деталі. При нещільному приляганні заплечиків, їх припасовують. (мал. 6)  
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мал.7
 Середину провушини видовбують долотом.  (мал. 7) 

Тригранно-виїмчасте різьблення 
Інструменти для різьблення:
Для виконання різьблення необхідно мати набір спеціальних різальних інструментів: стамесок, ножів-різаків, а також креслярське приладдя - твердий олівець, шило, металеву лінійку з міліметровими поділками, косинець, циркуль. Для тригранно-виїмкового різьблення  достатньо лише одного косого ножа.  (мал. 1).                                                                                                                                                                                                 
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                    Мал.  2.                                                                                                    Мал. 1.

Для геометричного різьблення крім косого ножа потрібні півкруглі стамески, кутик. (мал. 2).

                                Технологія різьблення:
Різьблення виконують після розробки на аркуші паперу відповідної композиції . Геометричне різьблення виконують на чис​тих, добре виструганих та відшліфованих дошках м'яких і твердих порід деревини зі слабо вираженою текстурою. Звичайно, краще починати вправи і перші роботи на деревині м'яких порід (липа, вільха). Під час виконання тригранно-виїмчастого різьблення різак тримають чотирма пальцями, а великий палець має впиратися у ручку різака, або лежати на скошеній верхній частині різака. (мал. 3).                                                                                                                          
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         Мал.3.                                            Мал 4.                                              Мал.5.
Робоче положення різака може бути «до себе» (мал. 4)  і «від себе» (мал. 5).  Рука повинна лежати на дощечці для контролю за рухом різця. При рухові від себе інколи допомагають великим пальцем лівої руки.  Працюємо вершинкою різця.  (мал. 6).    
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     (Мал. 6).
 При обробці деревини різьбленням слід до​держувати двох основних правил:
1.  Різати потрібно за волокном, щоб зрізані кінчики волокон притискати різцем,  а не рухатися проти них. Різ буде чистим.

2.  Якщо елемент розташований таким чином, що його необхідно зрізувати вздовж волокон, то його зрізують найпершим, щоб не сколоти його.  (мал. 7).
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               Мал. 7

Від правильного виконання цих правил залежить якість різьблення.Основним елементом тригранно-виїмчас​того різьблення є тригранна виїмка. Залеж​но від техніки виконання виїмки можуть бути рівнобедреними, рівносторонніми із заглибленням у центрі, рівнобедреними із заглибленням біля основи. (мал. 8).
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                               Мал. 8.

На заготов​ку наносять горизонтальні лінії на відстані 5... 10 мм одна від одної. Потім будують рівносторонні трикутники. Три​маючи різак вертикально, наколюють промені трикутника від вершини кожного кута. При вершині наколювання має більшу глибину. При наближенні до кута глибина зменшується нанівець.  (мал. 9).
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  Мал. 9.
Потім кінчиком косого ножа зрізують кожен елемент окремо. Кінчик ножа повинен йти від вершини до вершини трикутника. В середині максимальне заглиблення. Ніж ставимо під кутом. Чим більший кут, тим глибші будуть виїмки. В кожного різьбяра своя улюблена глибина. Для малих елементів зі стороною трикутника 5-10 мм глибина повинні бути приблизно 3-5 мм. Для вирізування вигнутих довгих тригранних елементів використовують косий ніж з меншим кутом леза.При поєднанні основних елементів тригранно-виїмкового різьблення та контурного геометричного різьблення створюються велика кількість орнаментальних композицій.
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Диаграмма1

		2009-2010		2009-2010		2009-2010

		2010-2011		2010-2011		2010-2011

		2011-2012		2011-2012		2011-2012

		2012-2013		2012-2013		2012-2013



Високий рівень

Достатній рівень

Середній рівень
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6
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Лист1

				Високий рівень		Достатній рівень		Середній рівень

		2009-2010		38		48		14

		2010-2011		60		34		6

		2011-2012		52		40		8

		2012-2013		56		38		6

				Для изменения диапазона данных диаграммы перетащите правый нижний угол диапазона.
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